LOCTITE

Uzivatel'ska a riesitel'ska
prirucka




Uvod

Ako vam priruc¢ka pomo6ze pri uskutocneni spravnej volby?

Uzivatel'ska a rieSitel'ska prirucka bola vytvorena s cielom dosiahnutia toho, aby vas vyber produktu bol rychly,
jednoduchy a spravny hnel? na prvykrat. Vyberte si najlepSi produkt z portfélia firmy Henkel a zvolte rieSenie,
ktoré je pre vas to spravne.

Firma Henkel je celosvetovo operujtcim trhovo orientovanym Specialistom na znacky a technoldgie, ktory poskytuje
komplexné rieSenia z jediného zdroja. Silné a ¢asom overené znacky produktov — Loctite®, Teroson, Hysol®, Nordbak® —
s kltu¢ovymi pri zabezpeceni suc¢asného aj buduceho Uspechu na trhu.

Udrzat v chode — Zachovat jednoduchost — Urobit rychlo

RieSenia firmy Henkel su ur¢ené na pomoc profesiondlnom v oblasti udrzby ktoréhokolvek priemyselného odvetvia, aby
mohli pracovat rychlejSie, zvySovat spolahlivost zariadeni, skracovat ich prestoje a poruchy.

Tato prirucka pontka jasné, rychle a Gcinné rieSenia na vacsinu beznych problémov. K dispozicii je niekolko
vychodiskovych bodov:

e Gast venovana rieSeniu problémov

e kategdrie vyrobkov z portfolia firmy Henkel

* zoznam vyrobkov s informaciami pre objednanie

Praktické udrzbarske seminare pomahaju vyrazne znizovat naklady

Zistite viac o skracovani ¢asu tdrzby a znizovani nakladov pri su¢asnom

zvySovani spolahlivosti zariadenia:

Loctite® Gidrzbarske seminare priamo na pracovisku venované

udrzbe su prisposobené:

¢ vasSim potrebam,

e tak, aby poskytovali personalu udrzby potrebné zrucnosti
a nastroje,

e znizovali prestoje a naklady na udrzbu pracoviska.

Ak chcete ziskat dalSie podrobnosti o produktoch
a sluzbach, navstivte naSu internetovi stranku
www.henkel.sk alebo sa skontaktujte so svojim
miestnym Specialistom technickej podpory firmy
Henkel.
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AKy problém treba riesit?
‘—
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Nase rieSenie

spojov

Kvapalné a plynove
potrubné systémy

¢ Netesnosti hydraulickych,
vzduchovych, chladiacich,
olejovych alebo inych
zavitovych tvaroviek

¢ Blokovania spdsobené
odpadom z tradiénych
paskovych a konopno-
pastovych materidlov

e Zaistenie a utesnenie ventilov,
meradiel, kohutov
a tvaroviek v urGenej polohe
bez netesnosti

Pozri tiez Produkty pre havarijné
opravy na strane 41
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Nase rieSenie

Utesnovanie
potrubi a zavitov

Unava materialu spojovacich
skrutiek

e Uvolnenie skrutiek pri
deformdcii tesneni

e Zabranenie pohybu medzi
prirubami
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Nase rieSenie

Plosné tesnenia




vyskytu kordzie trenim
a opotrebovaniu

v koaxialnych montéznych
spojoch

e Potreba zvysit pevnost

e ZjednoduSenie procesu
montaze
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Nase rieSenie

suciastok

UpPdloVvIie
suciastok

e Potreba zrychlenia produkcie
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Nase rieSenie

Spajanie vel'kych/
konstrukénych dielcov

e Silné trvacne spoje medzi
rozdielnymi materialmi

¢ Nahradenie zvaru / nitovania
— nekordznym spojom
s redukovanym napatim
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Nase rieSenie

Konstrukcne lepenie




AKy problém treba rieSit?

Pruzné spajanie
dielcov

¢ Spoj odolny voCi razom
a vibraciam

e Trvalo pruzné spajanie
roznych materialov

e Spoje maju velké Spary alebo
podliehaju vysokym teplotam
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Nase rieSenie

Pruzné utesnovanie
a lepenie

Opotrebované a
poskodené diely
e Opatovné zloZenie, oprava

kovovych Gasti a montaznych
spojov

e Viyroba odliatkov, foriem alebo
upinacich pripravkov
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Nase rieSenie

;

Tmely
s kovovou vypliiou

Opotrebovanie

e QOprava alebo zabranenie
erdzii, klznej abrazii a kordzii
v zariadeniach, ako su telesa
cerpadiel, skizy, cyklony, atd.

e (Qchrana pred kavitaciou
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Nase rieSenie

Produkty odolné voci
opotrebeniu




Cistenie sucéasti
aruk

o Cistenie sticasti pred pouzitim
lepidla/tesniacich hmot

e Potreba odstranit vytvrdené
Zivice, lepidla/tesniace hmoty,
staré tesnenia a iné tmely bez
poSkodenia povrchu

e Cistenie elektrickych
kontaktov

» Cistenie rik, odstrafiovanie
atramentu, farby, Zivice
a hrubych necistot — s vodou
alebo bez nej
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Nase rieSenie

Cistenie

Pomalé lepenie/
slaba pril'navost

e Pomalé lepidlo/ tesniaca
hmota sa vytvrdzuju iba na
olejovych, kontaminovanych,
inertnych alebo pasivovanych
stcastiach

e Praca v studenom prostredi
e Slaba prilnavost k substratu

Strana

Nase rieSenie
D A
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Priprava povrchov

Mazanie

e Potreba odstranenia
opotrebovania alebo
poSkodenia nasledkom trenia

¢ (Odolavanie vysokym teplotam
a tazkym prevadzkovym
podmienkam

Pozri tiez Produkty pre havarijné
opravy na strane 41
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Nase rieSenie

Mazanie




AKy problém treba riesit?

Koroduijtce dielce

e Zabranenie korozii po
zmontovani alebo pocas
skladovania

e QOchrana pred
elektrochemickymi Gcinkami

e (Qchrana zvarov pri vysokych
teplotach
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Nase rieSenie

OSetrovanie povrchov
a zabranovanie korozii

Havarijné opravy

e \lypifianie nadmerne velkych
otvorov, vyhladzovanie
drsnych zvarov, oprava
nekon$trukénych poruch

e \/ytvorenie nového O-kruzku —
na mieste

e Havarijné upchanie a
utesnenie prasknutych alebo
netesnych potrubi

Strana
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Nase rieSenie

Produkty pre havarijné
opravy

Davkovanie lepidiel
a tesniacich hmét

e Aplikdcia hustych alebo
riedkych produktov
jednoducho, ¢isto, presne
a bez odpadu

e Manudlne alebo
poloautomatické moznosti

Strana

Nase rieSenie

PrisluSenstvo
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Overené postupy

¢ Redukcia mnozstva beznych
tdrzbarskych dloh
a nepotrebnych oprav

o Skratenie Standardného
a predlzeného ¢asu opravy
e ZlepSenie bezpec€nosti
eliminovanim rizik osobného
poranenia

¢ Redukcia nakladov na
likvidaciu, dobu upratovania
a spotrebu materialov

Strana

Nase rieSenie

Udrzbarsky
seminar

e Vlytvorenie fubovolnych
velkosti alebo tvarov tesneni

e Zabranenie treniu a korozii

Strana
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Nase rieSenie

Certifikacia vyrobkov

Pri technoldgii lepidiel
a vyrobkov priemyslu vo
vSeobecnosti hra ich certifikdcia
ddlezita ulohu. V ramci Eurdpy
je pritomna Siroka paleta
certifikatov. NajddlezitejSimi su:
¢ Pitnd voda WRC (Velka
Britania)
KTW (Nemecko)

e Certifikacia pre plyn EN 751
DVGW (Nemecko)

e Certifikdcia NSF (potraviny,
voda atd’)

Pre dalSie podrobnosti o certifikatoch prosim kontaktujte
miestnu podporu firmy Henkel.

Index

Strana

Informacie potrebné
k objednavke




— Jednozlozkovy produkt — Zaistenie a utesnenie vSetkych zavitov
- Cista a jednoducha aplikacia — Znizenie nakladov na skladovanie
— Odolavanie vibraciam

-

Praktickeé tipy:

® Pred aplikaciou produktu povrchy
odmastite, oCistite a osuSte —
pomocou Loctite® 7063 (pozri
Cistenie na strane 30/31)

® Ak sa produkt aplikuje pod 5°C,
odporti¢a sa predpriprava povrchu
pomocou Loctite® 7649 (pozri
Priprava povrchov na strane 32/33)

® Pri plastovych dielcoch pozri
Sekundové lepidla na strane 18/19

St uz kovové dielce zmontované?

stupeii knotového efektu

stredny/vysoky

kvapalné kvapalné kvapalné

290

222 243

(" Vel'kost zavitu azpo M6 az po M 36 az po M 36
Funkéna pevnost'! 3hodiny 6 hodin 2hodiny
Kritiaci moment -zévit M10 10Nm 6Nm 20Nm
Prevadzkova teplota -55°C az +150°C -55°C az +150°C -55°C az +150°C
Vel'kosti balenia 50ml, 250 ml 10ml, 50 ml, 250 ml 10ml, 50 ml, 250 mi

9 Davkovacie zariadenie? 97001/98414 97001/98414 97001/98414

" Typicka hodnota pri 22°C
2 PodrobnejSie informdcie pozri na
strandch 42/43

Loctite® 290 Loctite® 222 Loctite® 243
¢ |dedlne na zaistovanie ¢ Odporuca sa na zaistovanie o Uginné na véetky druhy kovovych
predmontaznych spojov, ako st zavitovych spojov s nizkou zavitovych spojov
skrutky na meracich pristrojoch, poZadovanou pevnostou, ako sli e Zabrafiuje uvolneniu na
elektrickych konektoroch adjustacné skrutky, skrutky so vibrujucich dielcoch, napr.
a nastavovacie skrutky zépustnou hlavou a Serpadlach, motorovych
nastavovacie skrutky montaznych skrutkach,
¢ Hodi sa na kovy s nizkou prevodovkach alebo lisoch
pevnostou, ktoré by sa mohli o UmoZfiuje demontdz ruénym
zlomit pocas naradim
demontaze, napr. hlinik * Vhodné na dielce zneistené
alebo mosadz olejom

P1 NSF reg. €.: 123002 P1 NSF reg. .: 123000
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Aku pevnost pozadujete?

strednu

polotuhé kvapalné kvapalné polotuhé
248 2701 278 268
(vylepSené 270)
az po M 50 az po M 20 az po M 36 az po M 50 A
6 hodin 6hodin 3hodiny 24 hodin
19Nm 38Nm 30Nm 25Nm
-565°C az +150°C -55°C az +150°C -55°C az +200°C -55°C az +150°C
9¢g, 19 tycinka 5ml, 250 ml 50ml, 250 ml 19¢ tycéinka
- 97001/98414 97001/98414 -

Loctite® 248 Loctite® 2701 Loctite® 278 Loctite® 268
(vylepsené Loctite® 270)

¢ PohodIné na pouZzitie ¢ V\hodné na dielce znecistené e PohodIné na pouzitie

o Nekvapka, neroztekd sa * Vhodné na v3etky zavitové spoje, olejom o Nekvapka, neroztekd sa

* Vynikajlce na miesta s tazkym vratane nehrdzavej}]cej ocele, ako e Teplotna odolnost * Vlynikajlice na miesta s tazkym
pristupom — nad alebo pod gj natie s oc,hrannym povlakom, o poyiva sa, ak sa nevyzaduje pristupom- nad alebo pod
drovfiou hlavy, alebo na napr. zinkovym Casta demontaZ na udely tdrzby troviiou hlavy, naspodku alebo na
pripevnych dielcoch * Idedlne na permanentné poistné pripevnych dielcoch

* Hodi sa na véetky druhy kovovych  Koliky na bloku motora a telesach * Hodi sa pre véetky druhy
zavitovych spojov Cerpadiel kovovych zavitovych spojov

* UmozZiiuje demontdZ ruénym * Pouziva sa, ak sa nevyzaduje * Pouziva sa, ak sa nevyzaduje
ndradim Casta demontaz na (Cely Udrzby Gasta demontaz na gely udrzby,

Certifikované pre NSF/ANSI, Loctite® 270: P1 NSF reg. napr. zavesné svorniky, drziaky,

Norma 61 ¢.: 123006 skrutky veka a koliky

Loctite® 2701: schvalenie DVGW
(EN 751-1): NG-5146AR0617




Utesnovanie potrubi a zavitov
—
— Jednozlozkovy produkt — Nahradza vSetky pasky, konope a pasty

— Nemeni svoj objem, nezmrstuje sa ani
neblokuje systémy

Prakticke tipy:

® Pred aplikaciou produktu povrchy
odmastite, oCistite a osuste — pouzite
Loctite® 7063 (pozri Cistenie na
strane 30/31)

® Ak sa ma anaer6bna tesniaca hmota
(Loctite® 542, 561, 572, 577 alebo
586) aplikovat pri teplote nizSej ako
5°C, odporti¢a sa oSetrenie povrchu
pomocou Loctite® 7649 (pozri
Priprava povrchov na strane 32/33)

— Umoziiuje demontaz

Su dané dielce kovové alebo plastové?

kovové, plastové alebo kombinacia oboch

Potrebujete vykonat’ po montazi eSte [1alSie polohovanie?

ano nie jemné
tesniaca nit’ gel kvapalné
RieSenie 55 5331 542
fMateriéIy tesnenych spojov kov, plast alebo oboje kov, plast alebo oboje kov
Maximalna vel'kost zavitu testované az po 4" 3" 3/4"
Odolnost pri demontazi nizka nizka stredna
Okamzité nizkotlakové utesnenie ano (plny tlak) ano nie
Prevadzkova teplota -50°C az +130°C -50°C az +150°C -55°C az +150°C
Velkosti balenia 50m, 150m 100ml 10ml, 50ml, 250 ml
S Davkovacie zariadenie' - - 97001/98414
' PodrobnejSie informdcie pozri na el T

stranach 42/43

12,

Loctite® 55

 Bez vytvrdzovania, okamZité,
lpIné tlakové utesnenie

Na zozname WRC pre styk s

pitnou vodou do 85°C

Spiia certifikaciu BS 6920 KTW

pre studenu a hortucu vodu

Certifikat DVGW (¢. DV-5142AU

a > 0166) pre plyn a vodu
™, ‘ Testované v siilade s EN 751-2
‘ Class Arp a DIN 30660
Certifikované podl'a ANSI/NSF
Norma 61

I L] "j'r
g/

b e
b

A
2

Loctite® 5331

* |dedlne pouZitie na zavitovych
plastovych alebo plastovych/
kovovych tvarovkach
prenasajlcich horticu alebo
studenu vodu, napr. priemyselné
a polnohospodarske plastové
vodné potrubné systémy alebo
odvodiovacie systémy

Certifikat WRC pre styk s pitnou

vodou do 85°C

Spa certifikaciu BS 6920 DVGW

(€. NG-5146AR0618) pre plyn a

vodu

Testované v sulade s EN 751-1

P1 NSF reg. ¢.: 123620

Loctite® 542

e |dedlne na jemné zavity
pouzivané pri hydraulickych,
pneumatickych tvarovkach a
tvarovkach na vSeobecné dcely

Certifikat DVGW (EN 751-1):
NG-5146AR0855



LOCTITE

kovové

Su zavity jemné alebo hrubé?

stredné hrubé
geél geél geél polotuhé
586 577 572 561
kov kov kov kov A
2II 3II 3II 3II
vysoka stredna stredna nizka
nie ano ano ano
-55°C az +150°C -55°C az +150°C -55°C az +150°C -55°C az +150°C
50ml 50 ml, 250 ml 50ml, 250 ml 19¢ tyéinka
- 97002 97002 -

43g 5]

o’ ] - @

_—
Loctite® 586 Loctite® 577 Loctite® 572 Loctite® 561
* Pomalé vytvrdzovanie, tesniaci e Tesniaci material na vSeobecné e Vhodné na hrubé kovové zavity e PohodIné pouzivanie, vhodné
material s vysokou pevnostou ucely pre vSetky hrubé kovové o |dealne tam, kde sa vyZaduje aplikovat pri prevadzkovom tlaku
* Vhodné $pecidlne na medené a zavity pomalé vytvrdzovanie pre do 6 Barov
mosadzné zavity ¢ V\hodné na rychle aplikécie pri prispdsobenie a zarovnanie » Nekvapkd, nerozteka sa
nizkych teplotach, napr. tidrzbe tvaroviek « Idealne na vietky hrubé kovové
vonkajSich zariadeni zévity tam, kde sa vyZaduje
P1 NSF reg. ¢.: 123001 demontdz
Certifikat DVGW (EN 751-1): * Pouzitelné v rozlicnych
NG-5146AR0621 odvetviach, napr. chemické
Certifikat WRC (BS 6920): spracovanie, Cistenie odpadovych
0302507 vod a automobilovy priemysel
Certifikované pre NSF/ANSI,

Norma 61



- Jednozlozkovy produkt — Bez potreby vyrovnavacich podloziek — bez

— Vyplni vSetky dutiny —redukuje potrebu velmi potreby dotiahnutia
jemného opracovania spajanych povrchov — Uplné vytvrdenie - odolava vysokému tlaku
— Vynikajlice okamzité utesnenie — Umeoziiuje demontaz

{

Prakticke tipy:

® (dstrante zvySky starych
tesneni pomocou
odstrariovaca tesneni
Loctite® 7200

® Pred aplikaciou produktu
povrchy odmastite, ocistite
a osuSte — pouzite Loctite®
7063 (pozri Cistenie na
strane 30/31)

® Ak sa md anaerébna tesniaca
hmota aplikovat pri teplote
nizSej ako 5° C, odportica sa
oSetrenie povrchu pomocou
Loctite® 7649 (pozri Priprava
povrchov na strane 32/33)

Ma sa pdvodné tesnenie pouzivat ako vyrovnavacia podlozka?

nanesenie hmoty
na povodné tesnenie

kvapalné

5203 973

(" Druh priruby pevna pevna pevna
Metdda vytvrdenia anaerobne anaerobne anaerobne
Odolnost voci oleju vynikajuca vel'mi dobra vynikajlica
Odolnost voci vode/glykolu stredna vel'mi dobra vynikajtica
Prevadzkova teplota -55°C az +150°C -55°C az +150°C -55°C az +150°C
Velkosti balenia 300 ml kartusa 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml

S Davkovacie zariadenie' 97040, 97002 - 97002

' Podrobnejsie informacie pozri
na stranach 42/43

Loctite® 5203 Loctite® 573 Loctite® 574
e Umoziuje jednoduchu demontdz e |dedlne na vSetky druhy pevnych o Odportca sa pouzivat na vSetky
spojov typu kov na kov prirub zo Zeleza, ocele a hlinika, typy pevnych Zeleznych, ocelovych
« |dedlne na nater starych tesneni, napr. kompresorové a motorové a hlinikovych prirub
ktoré majd byt znovu pouZité na telesa

zlepSenie ich tesniacich schopnosti e Neodportica sa pouZitie v systémoch
s Gistym kyslikom.



Ak medzeru ma tesniaci material vyplnit?

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

do 0,25mm
]
kovy

vacsiu ako 0,25mm

plastové alebo kombinované plastové/kovové dielce

pasta pasta pasta pasta
518 510 5910 5699 5970
pevna pevna pruzna pruzna pruzna
anaerdobne anaerdbne vihkostou vihkostou vihkostou
vynikajlica vynikajtica vynikajlica dobra vynikajtica
vynikajtica vynikajtica stredna vynikajlica dobra
-55°C az +150°C -55°C az +200°C -60°C az +200°C -60°C az + 200°C -60°C az + 200°C
25ml injekcny aplikator, 50ml, 250 ml 300 ml kartusa 80ml kartusa, 300 ml 300 ml kartusa
50ml, 300 ml kartusa kartusa
97040, 97002 97040, 97002 97040, 97002 97040, 97002 97040, 97002

Loctite® 518 Loctite® 510 Loctite® 5910
e |dedlne na pouZitie na ¢ |dedlne na pouZitie v ¢ Nahrada za tesnenia
pevnych prirubach z kovu,  pripade pevnych prirub, vyseknuté z korku alebo
ocele a hlinika kde je nutna pritomnost papiera na priruby a kryty
P1 NSF reg. é.: 123758 vysokej teploty a lisované z plechu
chemickej odolnosti * |dedlne na pouitie tam,
P1 NSF reg. &.: 123007 kde dochadza k vysokym

vibraciam a ohybaniu

¢ MozZno ho pouzivat pri
kombindcii plastovych a
lakovanych dielov

o Nelepivy povrch - 20 min.

Loctite® 5699

* |dedlne na tesnenie
vSetkych druhov prirub,

vratane lisovaného plechu

tam, kde sa vyZaduje
odolnost voci vode a
glykolu

 Nelepivy povrch na dotyk
po 10 min.

P1 NSF reg. ¢.: 122998

Loctite® 5970

» Néhrada za tesnenia
vyseknuté z korku alebo
papiera na priruby a kryty
vyrazené z plechu

* |[dedlne na pouZitie tam,
kde dochadza k vysokym
vibraciam a ohybaniu

¢ MozZno ho pouzivat' pri
kombindcii plastovych a
lakovanych dielov

¢ Nelepivy povrch - 25min.




— Jednozlozkovy produkt — Rovnomerné rozlozenie napitia naprie¢

- Vypha vetky Spary — 100 % kontakt spojom
— Zabraiiuje korozii — Vhodné pre vysoké zatazenia
— Odstraiuje trenie

-

Praktickeé tipy:

® Pred aplikaciou produktu povrchy
odmastite, oCistite a osuste — pouzite
Loctite® 7063 (pozri Cistenie na
strane 30/31)

® Ak sa ma produkt aplikovat pri teplote
nizSej ako 5° C, odportica sa oSetrenie
povrchu pomocou Loctite® 7649 (pozri
Priprava povrchov na strane 32/33)

® Pouzivajte v spojeni s existujdcimi
konStrukciami spojov na zvySenie ich
pevnosti

Je montazny spoj velmi volny alebo su jeho plochy opotrebené?

vyzaduje sa demontaz

kvapalné

660

(s aktivatorom 7649)

641

(" Priemerova vola - medzera az do 0,5mm az do 0,1mm
Pozadovana pevnost’ vysoka stredna
Manipulaéna pevnost ' 20 min. 30 min.
Prevadzkova teplota -55°C az +150°C -55°C az +150°C
Velkosti balenia 50ml 50ml

S Dévkovacie zariadenie? = 97001/98414

' Pri izbovej teplote na ocelovych
spojoch.

2 PodrobnejSie informécie pozri na
strandch 42/43

* Po vytvrdeni teplom pri 180 °C po dobu
30min.

Loctite® 660 Loctite® 641
. -
(s aktivatorom Loctite® 7649) ¢ Odportca sa na diely, ktoré budu pri opravach
¢ |dedlne na opravu opotrebovanych koaxidlne Ciastocne demontované, napriklad na ziastenie
montovanych dielov bez dalSieho opracovania polohy dielov na hriadeloch a v loZiskovych
= o UmoZiiuje opétovné pouZitie opotrebovanych telesach
. loziskovych domcov, klinov, drazok, kuzelovych
\-. kolikov
‘ ¢ Vhodné na upevnenie vyrovnavacich podloziek
1‘ _ P1 NSF reg. &.: 123704



do 230°C

kvapalné

620

do 175°C

kvapalné

648

nevyzaduje sa demontaz

Aka prevadzkova teplota sa vyzaduje?

kvapalné

638

do 150°C

priemerova vdla @ 0,25 mm¥ priemerova vdla @ 0,1 mm

kvapalné

603

(vylepSené 601)

az do 0,2mm az do 0,15mm az do 0,25mm do 0,1 mm A
vysoka vysoka vysoka vysoka
60 min. 5min. 8min. 8min.
-55°C az +230°C -55°C az +175°C -55°C az +150°C -55°C az +150°C
50 ml, 250 ml 5ml, 50ml, 250 ml 10ml, 50ml, 250 ml 10ml, 50 ml, 250 ml
97001/98414 97001/98414 97001/98414 97001/98414 )

Loctite® 620

¢ Odolnost voCi vysokej teplote

e |deélne na upevnenie kolikov
v chladiCovych zostavach,
manzetach do telies Cerpadiel
a lozisk v automobilovych
prevodovkach

Certifikat DVGW (EN 751-1):
NG-5146AR0622

Loctite® 648

* ZvySena odolnost voci teplote

e Odporuca sa na diely s malymi
volami alebo s presahom,
napriklad na upevnenie puzdier,
lozisk, tesneni, vetrakov,
loZiskovych vysteliek, vioZiek a
pod.

Certifikat WRG (BS 6920):

0311505

Loctite® 638

¢ Poskytuje velmi dobrd odolnost
voCi dynamickym, axidlnym a
radidlnym zatazeniam

e |dedlne na hriadele, ozubené
kolesa, bubny a podobné
valcovité Casti

P1 NSF reg. ¢.: 123010

Certifikat DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0619

Certifikat WRC (BS 6920):
0511518

Certifikat KTW pre pitnii vodu

Loctite® 603

(vylep$eny Loctite® 601)

¢ |dedlne na upeviiovanie velmi
tesnych valcovitych spojeni

¢ Na upevnenie potrubnych
tvaroviek, kde nie je mozné tplné
odmastenie

e Schvalené pre pouzivanie v
loZiskach

P1 NSF reg. ¢.: 123003

Certifikat WRC (BS 6920):
0412505

17




— Upevnenie dielov v priebehu niekol'kych sekiind

- Cista spojovacia linia a dobry kozmeticky vzhlad

— VSestranné lepidla — mozno nimi navzajom lepit
rozliéné materialy

— Vysoka pevnost spoja — ¢asto je pevnost spoja vicSia,
ako vlastna pevnost lepenych materialov
— Spajanie malych suéiastok

=

{
| i

Potrebujete lepit tazko zlepiteIné materialy ako gumu alebo plasty?
napr. polyetylén (PE), polypropylén (PP), polytetrafléretylén (PTFE)

Praktickeé tipy:

® (Odportica sa v kombinacii
s Loctite® sekundovymi
lepidlami:
a) na zlepSenie prilnavosti
tazko lepitelnych materidlov
pouZitie primeru Loctite®
7239,770
b) na zvySenie rychlosti
vytvrdenia pouZzitie aktivatora
Loctite® 7455 (pozri Priprava
povrchov na strane 32/33)

Plati l'ubovol'né z nasledujiceho?

Jedna sa o jednu
z uvedenych
aplikacii?

ano

% Davkovacie zariadenie'

406 454 480 435
(s primerom 7239) (Cierne) (transparentné)

(" Gas tuhnutia 2-10s 5-10s 20-50s 10-20s
Viskozita 20mPa-s geél 150 mPa-s 200 mPa-s
Prevadzkova teplota -40°C az +80°C -40°C az +100°C -40°C az +100°C -40°C az +100°C
Velkosti balenia 209,509,5009 39,209 20g,509,5009 209

98548 98666 97011/98548 97011/98548

' Podrobnejsie informacie
pozri na strandch
42/43/44

Loctite® 406

e Rychle lepenie gumy,
vratane EPDM, plastov a
elastomérov

e Polyolefinovy primer
Loctite® 7239 zlepSuje
adhéziu

Loctite® 454

 Gél na vSeobecné pouzitie

e | epenie kovov,
kompozitnych materidlov,
dreva, korku, peny,
koZe, Stitkov, papieru,
neglazovanej keramiky

e Odportca sa na lepenie
vertikalnych ploch a
vysoko umiestnenych
spojov nad hlavou

P1 NSF reg. ¢.: 123009

Loctite® 480

e |dedlne ne lepenie kovu
na kov, na gumu alebo
magnety

e Pre aplikacie, kde sa
vyZaduje vysoka pevnost
v odlupovani a/alebo
odolnost voci razovému
zataZeniu

 Dobra odolnost vo
vihkom alebo chemickom
prostredi

Loctite® 435

e | epenie plastov
gumy, kovov, poréznych a
absorbujucich substratov
a acidickych povrchov

¢ \lysoka odolnost voCi
razovému zatazeniu,
vysoka pevnost v
odlupovani

 Dobra odolnost vo
vihkom alebo chemickom
prostredi



Bude spoj vystaveny silovym razom alebo odlupovaciemu zatazeniu?

nie

LOTTITE

480 & LBLTITE

st s | ROLTITE
[[HN =

4062 l LRETITE
4850

Je spojovacia Spara vacSia nez 0,1 mm? Potrebujete produkt, ktory sa nerozteka a nekvapka?

nie
4850 4062 401 431 4204
3-10s 2-55 3-10s 5-10s 20-50s h
400 mPa-s 2mPa-s 90mPa-s 1 000mPa-s 4 000 mPa-s
-40°C az +70°C -40°C az +80°C -40°C az +80°C -40°C az +80°C -40°C az +120°C
59,209,5009 5009 39,59,209,5049,5009g 20g,5009g 20g
97011/98548 97011/98548 97011/98548 97011/98548 97011/98548 )
Loctite® 4850 Loctite® 4062 Loctite® 401 Loctite® 431 Loctite® 4204

¢ Vhodné na spdjanie
pruznych materialov a
sucasti

o TaktieZ na porézne,
absorbujlce a acidické
povrchy

o Extrémne vysoka rychlost

tuhnutia

e |dedlne na velmi rychle
lepenie plastov a gumy

o Taktiez na tazko lepitelné
materialy: PE, PP, PTFE,
termoplasticku alebo
silikénovt gumu

e Kombinujte s
polyolefinovym primerom
Loctite® 7239

e \/Seobecné pouzitie

e Taktiez na porézne
materialy, ako je drevo,
papier, koza, korok a
tkanina

o Na acidické povrchy
ako su pochromované a
galvanizované povrchy

P1 NSF reg. €.: 123011

e \/Seobecné pouzitie

e Taktiez na porézne
materialy, ako je drevo,
papier, koza, korok a
tkanina

e Na acidické povrchy
ako su pochromované a
galvanizované povrchy

¢ \lynikajuca pevnost za
tepla a odolnost vodi
starnutiu pdsobenim tepla

¢ Dobra odolnost vo
vihkom alebo chemickom
prostredi

* Dobré odolnost voCi
razom, narazom a
odlupovaniu




Lepenie konstrukcnych dielcov
_

— Dvojzlozkové produkty — Produkty poskytuju pevné a pruzné spoje
— Lepidla na Siroké spektrum lepenych — Spoje maju vysoki pevnost v Smyku a v
materialov, ako je drevo, kovy, tvrdé plasty odlupovani
a sklo

Aké vlastnosti lepidla pozadujete?

Praktickeé tipy: I . I ie skl Seob q
® Pred aplikovanim lepidla vSetky povrchy odmastite a oCistite epenie epenie skia vseo f(fl‘le
— pomocou Loctite® 7063 (pozri Cistenie na strane 30/31) kov na kov na kov pouzitie
® Ak sa produkt vytvrdzuje pomaly, pocas vytvrdzovania sa
odporti¢a upnutie do svoriek
Riesenie D> 326 319/7649 3421 A&B
(Popis anaerdbne akrylové (nemie$ané) epoxidové
Cas spracovania 15 min. - 180 min.
CGas tuhnutia 24 hod. 1 min. 240 min.
Farba ¢ira jantarova svetla jantarova ¢ira jantarova
Viskozita 15Pa.s 2,75Pa.s 40Pa.s
Prevadzkova teplota -55°C az +120°C -55°C az +120°C -55°C az +120°C
Velkosti balenia 50 ml, 250ml 5g+4ml sada 50ml
dvojita kartusa
Davkovacie zariadenie' - 96001, 97042 /96003,
983437/983438, 983439

.

' Podrobnejsie informacie pozri na stranach 42/43
‘;'a
11

i.\.
Loctite® 326 Loctite® 319/7649 Loctite® 3421 A&B
- * |dedlne na lepenie kovov e Idedlne na lepenie kovu * PrediZena Zivotnost
a feritov na sklo e Vlynikajdca odolnost
b ¢ Nutné pouzitie ¢ Dobra odolnost vo voCi vihkosti
s aktivatorom N vihkom prostredi * Na lepenie velkych ploch
e Pouziva sa vSade tam, * Dobra odolnost voCi * [dealne na lepenie kovov,
kde sa vyZaduje vysoka teplote plastov a vacSiny inych
f pevnost, napr. na lepenie materidlov, ktoré budu
feritov na platovné kovy vystavené prostrediu s
v elektromotoroch, vysokou vihkostou

lepenie mechanickych
Casti reproduktorov
a Sperkov



LOCTITE

. . e s r . o vysoké
rychlotuhnuce - patminatové vytvrditel'né teploty
330/7386 3430 A&B 3450 A&B 9466 A&B 9492 A&B
MULTI-BOND®
akrylové (nemiesané) epoxidové epoxidové epoxidové epoxidové
- 4min. 4min. 60 min. 15min.
5min. 12min. 12min. 180 min. 75min.
svetla jantarova ultracira siva skoro biela biela
67,5Pa.s 25Pa.s 35Pa.s 30Pa.s 30Pa.s
-55°C az +100°C -55°C az +100°C -55°C az +100°C -55°C az +120°C -55°C az +180°C

50 ml + 40 ml sada

25ml dvojita striekacka

25ml dvojita striekacka

50ml, dvojita kartusa
1kg plechovka

50ml, dvojita kartusa

97002

96001, 97042 /96003,
983437/983438, 983439

96001, 97042 /983438,
983439

96001, 97042 /983438,
983439

Loctite® 330/7386 Loctite® 3430 A&B Loctite® 3450 A&B Loctite® 9466 A&B Loctite® 9492 A&B

 Rychlo tuhntce lepidlo o Ultragire  Brisitelné o Predizena Zivotnost * Vlynikajuca chemicka

* Rychle vytvrdzovanie o Vlytvrditelné o \lysoka pevnost o \lysoka pevnost odolnost

* Dobra odolnost vogi « Odolné voci vode * IdedIne na lepenie a o Vytvrditelné * Vysoka odolnost voci
razom « Idedlne ne lepenie skia, vypifianie poskodenych e Idedlne na lepenie teplote

e |dedlne na lepenie
rdznorodych materialov,
vratane plastov, ako PVC,
fenolovych a akrylovych
materidlov

Loctite® 330:
P1 NSF reg. ¢.: 123005

dekoracnych panelov
a displejov i na opravy
vSeobecného charakteru

Casti

Sirokého spektra lepenych
materialov, ako st kovy,
keramika a vacSina
plastov

¢ Dobra pevnost za tepla

¢ VVhodné na lepenie a
zalievanie Sirokého
spekira materialov
vystavenych vySS$im
teplotam, napr. ohrievace
a elektronické suciastky




Pruzné utesnovanie a lepenie spojov — silikon
e ———

— 0dolnost vocéi iderom, razom a vibraciam — Produkty ve'mi dobre vypiiaji spojovaciu medzeru
— 0Odolnost voci tepelnej roztaznosti a kontrakeii dielov, - Velky rozsah vhodnych prevadzkovych teplot
ako aj voci vibraciam — Dobra odolnost voéi vplyvom poéasia

Potrebujete lepidlo s rychlym tuhnutim/rychlym vytvrdzovanim?

ano
Potrebujete utesnit’
elektrické komponenty?
Riesenie > 5610 A&B 5145
(Vytvrdzovacia metdda dvojzlozkové posobenim vihkosti
Suché na dotyk 5-7min. 70 min.
Viskozita pasta pasta
Uréené Specialne na utesiovanie/lepenie s rychlym zalievanie a lepenie
vytvrdzovanim elektronickych suciastok
Farba ¢ierna transparentna
Prevadzkova teplota -55°C az +180°C -55°C az +180°C
Velkosti balenia 400ml 40 ml, 300 mi
\ Davkovacie zariadenie' 983438, 983439 97040, 97002

' PodrobnejSie informacie pozri na stranach 42/43

* 5366 — Cire
5367 — biele
5368 — Cierne \
L
Loctite® 5610 A&B Loctite® 5145
J | .". e Rychle vytvrdenie e Nekorozivne (neutraine
1 * Silno adhézny dvojzlozkovy vytvrdenie)
i A\ "' silikénovy produkt o Elektrickd trieda
\ = * Neobmedzena hibka vytvrdenia e Slaby zapach
e Slaby zapach * |dedlne ne lepenie, utesiovanie
* |dedlne na lepenie a utesfiovanie a ochranu elektrickych a
kovov, skla, keramiky elektronickych dielcov

kompozitnych materialov, vacSiny
plastov a elastomérov



LOETITE

1985

LUTEE

hie

VyZzadujete vysokii odolnost voéi teplote?

do 250°C do 350°C

5366/5367 /5368 5398 5399

posobenim vihkosti posobenim vlhkosti posobenim vihkosti A
5min. 8-10min. 5min.
pasta kvapalina pasta
sklo utesiovanie / zalievanie utesiovanie tepelnych zdrojov
¢ira / biela / ¢ierna * cervena cervena
-55°C az +250°C -55°C az +350°C -55°C az +350°C
310ml 310ml 310ml
97040, 97002 97040, 97002 97040, 97002 )

¥

SR

Loctite® 5366 /5367 / 5368 Loctite® 5398 Loctite® 5399

e |dedlne na lepenie, utesnovanie e Odolné voCi vysokej teplote e Odolné voci vysokej teplote
a ochranu Casti vystavenych * |dedlne na utesiiovanie tepelnych o Idedlne na lepenie a utesiiovanie
vibraciam alebo vzajomnému vymennikov, parnych okruhov, skla, kovu a keramiky, kde
pohybu ohrievaCov vody, turbin a teplota moZe dosahovat 350 °C,

* Vhodné na sklo, kovy, cerpadiel napr. utesfiovanie dymovodov /
keramiku, kompozitné materidly a e Na ochranu a izolaciu kominov peci, priemyselnych peci

vacSinu plastov elektrickych skrifi a elektrickych spotrebicov



Pruzné tesnenie a lepenie — MS polymeér

— 0dolnost voci iderom, razom a vibraciam
— 0Odolnost voci tepelnej roztaznosti a vibraciam
— Produkty velmi dobre vypliiaju spojovaciu medzeru

e e —————————————————————— e

— 0Odolné voci vplyvom pocasia a UV Ziareniu
— Na éerstvo vytvrdeny MS mozno naniest lak
— Bez obsahu izokyanatov a silikonov

Aku hlavnu funkciu hl'adate?

pruzné utesnenie

vysoka/odolnost vogi

v§eobecné pouzitie e s samorozlievacie
meédiam
RieSenie Terostat MS 930 Terostat 9120 Terostat MS 931
(" Prevadzkova teplota -50°C az 80°C -40°C az 100°C -40°C az 100°C
Vytvrdzovacia metéda posobenim vihkosti poésobenim vihkosti pdsobenim vihkosti
Suché na dotyk 25 az 40 min. 10 az 15 min. 10 az 20 min.
Viskozita pasta pasta kvapalina
Charakteristika vSeobecné pouzitie vysoka/stredna odolnost samorozlievacie
Farba biela, siva, ¢ierna biela, siva, ¢ierna biela
Velkosti balenia 310ml, 570 mi 310ml 310mi
S Davkovacie zariadenie' 97040/97002 97040/97002 97040/97002
1 Podrobneiie informéci )
odrobnejsie Informacie pozri . s T segment plechov

na stranach 42/43

hlinik

Terostat MS 930

Utesiiovanie sendvicovych elementov v
chladiarenskych skladoch

Terostat MS 930

¢ Mozno ho aplikovat po kvapkach
alebo dokonca rozstrekovat
pomocou vhodného zariadenia

e Absorbuije vibracie

* \lysokd roztaznost

e Utesnenie spojov pomocou
nastriekania pri pouziti na velké
plochy

Terostat 9120

Utesriovanie/lepenie boénych panelov na
nosné konstrukcie

Terostat 9120

o Elastické lepidlo/tesniaca hmota

* \lysoka odolnost voci prehybaniu

o \lysoka/stredna odolnost vo€i
médiam

e Jednoduché vyhladzovanie

e Vlysoka prilnavost

e Utesnenie a lepenie dielov pri
vyrobe ZelezniCnych voziov a
kontajnerov

kovové U-profily

Pt rol

Terostat MS 931
Terostat MS 930
murovang ¢ast

Utesilovanie stropov pri technike Gistych
priestorov

Terostat MS 931

o Aplikdcia liatim alebo
extrudovanim

e Samonivelacné

 Po tplnom vytvrdeni mékko
elastické

e Rychle vytvrdenie

o Striekatelné pri vytvarani povlaku
na velkych plochéach

 Fluidné utesnenie v ramovych
profiloch modulovych stropov pri
technike Gistych priestorov



pruzné lepenie

. i - , . . dvojzlozkové
vseobecné pouzitie rychle RTV vytvrdenie vysoky modul , . .
rychle vytvrdzovanie
Terostat MS 939 Terostat MS 937 Terostat 9220 Terostat MS 9399
-40°C az 100°C -40°C az 100°C -40°C az 100°C -40°C az 100°C
pdsobenim vihkosti pésobenim vihkosti poésobenim vihkosti dvojzlozkové
10 min. 10 az 15 min. 5 az 10 min. Cas spracovania: 30 min.
pasta pasta pasta pasta
vSeobecné pouzitie rychle vytvrdzovanie vysoky modul vytvrdzovanie bez pritomnosti vihkosti
biela, skoro biela, siva, ¢ierna biela 9220: ¢ierna éierna
MS-9380: siva, biela
310ml 310ml 310ml 2x 200 ml (A+B)
97040/97002 97040/97002 97040/97002 983439
Terostat MS 939 ﬁ »
o
Terostat MS 9220/
| Terostat MS 937 Terostat MS 9380 Terostat MS 9399
alebo Terostat MS 937
= Al B
Terostat MS 9380 [

Lepenie/utesiiovanie boénych panelov na
nosné konstrukcie

Terostat MS 939

e \lysoka prilnavost

¢ Neprehyba sa

o \lysoka roztaznost

o Eleastické lepenie kovov a plastov

Lepenie pivnicnych okien do
kovovych rdmov

Terostat MS 937

e Rychle vytvrdzovanie

¢ Neprehyba sa

o Elastické lepenie kovov
a plastov

Lepenie protindrazovych zabran pri vyrobe
kontajnerov a pri karoséridch vozidiel

Terostat 9220

* \lysoky modul

 Rychla tvorba povrchovej koze

e Neprehyba sa

e \lysoka prilnavost

o Elastické lepenie kovov alebo
lakovanych substratov

Lepenie boénych panelov, streSnych alebo
podlahovych prvkov na nosné konstrukcie

Terostat MS 9399

e Uplne vytvrdnutie do hibky
za 24 hodin

* \lysoka viskozita

e \lysoka prilnavost

e Elastické lepenie pri stavbe
kontajnerov, karavanov atd.




mely s kovovou vy

— Vysoka pevnost v tlaku

— Vyber jemnych ocelovych a hlinikovych plniv
— Vytvrdené zmesi sa daju opracuvat, vitat, alebo sa do

nich mdzu rezat zavity

- Vynikajuca odolnost voci agresivnym chemikaliam

— Siva farba po vytvrdnuti

Chystate sa opravovat alebo renovovat poskodené diely?

tekuté

tmel - rychly

3471 A&B 3472 A&B 3473 A&B
(Metal Set S1) (Metal Set S2) (Metal Set S3)
(Popis epoxidové epoxidové epoxidové
ZmieSavaci pomer objem, hmotnost 1:1 1:1 1:1
Cas spracovatelnosti 45min. 45min. 6 min.
Cas vytvrdzovania 180 min. 180 min. 15min.
Viskozita tmel kvapalina tmel
Pevnost v Smyku (GBMS) 20 N/mm? 25N/mm? 20N/mm?
Pevnost v tlaku 70N/mm? 70 N/mm? 60 N/mm?
Prevadzkova teplota -20°C az 120°C -20°C az 120°C -20°C az 120°C
\Velkosti balenia 500g suiprava nadobiek 500 g suprava nadobiek 500 g suprava nadobiek

~
Loctite® 3463

Ocel'ovym praskom plnena
tvarovatel'na tyéinka

o (as spracovatelnosti 3 mintity
« (Cas tuhnutia je 10 minit

Dalsie informacie pozti na strane 41

& J

Loctite® Hysol® 3471 A&B

* Tmel plneny ocelovym pinivom

e Malé zmrStenie pri vytvrdeni
(0,1 %)

e Na opravu a obnovenie
opotrebovanych kovovych ¢asti

e |dedlne na opravu potrubi a
odliatkov, ako aj trhlin v telesach
a Castiach strojov

Loctite® Hysol® 3472 A&B

e Kvapalina plnena ocelovym
plnivom

e Malé zmrStenie pri vytvrdeni
(0,1%)

e Samonivelatné

e Na opravu a obnovenie
opotrebovanych kovovych dielov

* |dedlne na vyrobu foriem,
odliatkov, nastrojov a armatur

Loctite® Hysol® 3473 A&B

e Tmel plneny ocelovym pinivom

 Rychle vytvrdenie

e Pre havarijnd opravu a obnovu
opotrebovanych kovovych ¢asti
na minimalizaciu prestojov

e |dedlne na opravu potrubi a

odliatkov, ako aj trhlin v telesach
a Castiach strojov



viacucelove

3475 A&B

hlinik

vysoka odolnost voci
teplote

3479 A&B

kovové diely vystavené
vysokému tlaku

3478 A&B

- )

LECTITE
34798

kovové diely
zatazené trenim

odolnost voci
opotrebovaniu

3474 A&B

(Metal Set A1) (Metal Set HTA) (Superior Metal) (Metal Set M)
epoxidové epoxidové epoxidové epoxidové A
1:1 1:1 4:1 1:1
45min. 40 min. 20 min. 45min.
180 min. 150 min. 120 min. 180 min.
tmel tmel tmel tmel
20N/mm? 20N/mm? 17 N/mm? 20N/mm?
70 N/mm? 90 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?
-20°C az 120°C -20°C az 190°C -30°C az 120°C -20°C az 120°C
500 g suprava nadobiek 500g suprava nadobiek 453 g suprava nadobiek 500g suprava nadobiek )

Loctite® Hysol® 3475 A&B

o Tmel plneny hlinikovym pinivom

o Malé zmrStenie pri vytvrdeni
(0,1%)

¢ Na opravu a obnovenie
opotrebovanych kovovych ¢asti

* |dedlne na opravu potrubi a
odliatkov, ako aj trhlin v telesach
a Castiach strojov

e Tmel plneny hlinikovym pinivom

e Malé zmrStenie pri vytvrdeni
(0,2 %)

¢ Na opravu a obnovu
opotrebovanych kovovych Casti
pri aplikaciach s vysokymi
teplotami

e |dedlne na opravu potrubi a
odliatkov, ako aj trhlin v telesach
a Castiach strojov

Loctite® Hysol® 3478 A&B

e Tmel plneny ocelovym pinivom

e Malé zmrStenie pri vytvrdeni
(0,1%)

e \lysoka pevnost v tlaku

* Dobra pevnost za tepla

* |dedlne na obnovu povrchov
vystavenych kompresii, naporom,
razom a naroénym podmienkam

Y
Loctite® Hysol® 3474 A&B
e Tmel plneny ocelovym pinivom
e Samomazny
 \lysoka odolnost voci
opotrebovaniu
e \lytvdra samomazaci povrch na
znizovanie kizného opotrebovania
na pohyblivych éastiach
o |dedlne na opravu kovovych
povrchov vystavenych treniu

LOCTITE




Produkty odolné voci opotrebeniu

—

Ochrana pred abraziou malymi ¢asticami alebo uc¢inkom chemikalii

Praktickeé tipy:

® Pouzite Loctite® Nordbak® 7227 alebo
7228 ako primer/primarny nater na
zabezpecenie maximalnej prilnavosti
Loctite® Nordbak® 7218, 7230, 7219,
7226, 7229 a 7222

hrubé castice

odolava abrazii a

odolava abrazii PSR .
kordzii pri vysokej

odolava razovej

a korozii a klznej abrazii
teplote
A vysokoteplotny tmel odolny vogi
tmel odolny voci y p' Y olny vt !
. tmel odolny voci opotrebeniu a silnym
opotrebeniu . .
opotrebeniu razom
RieSenie 7218 7230 7219
(" Farba siva siva siva
Teplotny rozsah -30°C az +120°C -30°C az +230°C -30°C az +120°C
ZmieSavaci pomer objemovy 2:1 41 2:1
Cas spracovania 30min. 30min. 30min.
Doba vytvrddzovania 7hodin 7+2hodiny pri 150°C 6 hodin
Odporiéana hrubka vrstvy min.6mm min. 6mm min. 6mm
\Vel'kosti balenia 1kg stiprava 10kg suprava 1kg suprava

Silno opotrebované povrchy sa obnovuji pomocou
Loctite® Nordbak® 7222 tmelu odolnému voci
opotrebovaniu alebo Loctite® Nordbak®

7232 tmelu odolnému vocéi opotrebovaniu pre vysoké
teploty pred aplikovanim ochrannych Loctite® Nordbak®
kompozitnych naterov.

[ 4

Loctite® Nordbak® 7218

Loctite® Nordbak® 7230

 Epoxid plneny
keramickym zrnom

e |dedlne na ochranu,
obnovu a opravu povrchov
spracovatel'skych
zariadeni s vysokym
opotrebenim

¢ Vhodné na pouzitie
nad droviiou hlavy a na
nepravidelné povrchy

o |dedlne na ochranu,

spracovatel'skych
zariadeni s vysokym
opotrebenim

e \lyzaduije si nasledné
vytvrdzovanie teplom na
dosiahnutie maximainej

teplote

&

 Epoxid plneny keramikou

obnovu a opravu povrchov

tcinnosti a odolnosti voci

AT _.
s 2

Loctite® Nordbak® 7219
 Epoxid plneny

keramickym zrnom a
gumenym prachom

¢ |dedlne pre oblasti

vystavené abrazii a
narazu

¢ VVhodné na pouZzitie

nad uroviiou hlavy a na
nepravidelné povrchy



LOCTITE

odolava abrazii

jemné ¢astice

odolava abrazii

roztieratelny

roztieratelny

agresivne posobenie
chemikalii

roztieratelny

. ... jemnymi ¢asticami L, ochranny nater pri nater odolny voci
jemnymi ¢asticami . . ochranny nater . it
pri vysokej teplote vysokej teplote chemikaliam
. . . vysokoteplotna , . s
vysokoteplotny natieratelna ysokotep ? . a nater odolny voci
pneu-wear L natieratelna s
pneu-wear keramicka hmota L chemikaliam
keramicka hmota
7226 7229 7227 /7228 7234 7221
siva sivd siva/ biela siva siva h
-30°C az +120°C -30°C az +230°C -30°C az +95°C -30°C az +205°C -30°C az +65°C
4: 4:1 2,75:1/2,8:1 2,6:1 2,3:1
30 min. 30min. 30min./15min. 30 min. 20 min.
6 hodin 6+2hodiny pri 150°C 6hodin/5hodin 8+3hodiny pri 150°C 16 hodin
min. 6mm min. 6mm min. 0,5mm min. 0,5mm min. 0,5mm
1kg stiprava 10kg stiprava 1kg stiprava 1Kkg stiprava 5,4kg stiprava

Loctite® Nordbak® 7226

o Epoxid pineny malym
keramickym zrnom a
karbidom kremika

e |dedlne na ochranu
spracovatelskych
zariadeni pred abrazivnym
vplyvom malych
CiastoCiek

 Vhodné na poskytovanie
odolnosti vodi abrazii na
povrchoch nad troviiou
hlavy a vertikalnych
povrchoch

Loctite® Nordbak® 7229
 Epoxid plneny

keramickym zrnom

¢ |dedlne na ochranu

zariadeni pred abraziou
jemnymi Gasticami v
prostredi s vysokou
teplotou

¢ \lyzaduje si nasledné

vytvrdzovanie teplom na
dosiahnutie maximalnej
tcinnosti a odolnosti voci
teplote

Loctite® Nordbak®
7227/7228

o Ultrahladky epoxid
vystuzeny keramikou

¢ Poskytuje vysoky
lesk, povlak s nizkym
trenim na ochranu pred

turbulenciami a abraziou

o Utesfiuje a chrani

zariadenie pred kordziou

a opotrebovanim

Loctite® Nordbak® 7234
 Natieratelny dvojzlozkovy

epoxid

¢ |dedlne na ochranu pred

turbulenciou a abraziou
pri extrémne vysokych
teplotach

o \lyzaduje si nasledné

vytvrdzovanie teplom na
dosiahnutie maximalinej

tcinnosti a odolnosti voci

teplote

Loctite® Nordbak® 7221

 Chrani zariadenia pred
extrémne agresivnym
tcinkom chemikalii a
kordzie

 Hladky, leskly nater s
malym trecim odporom

¢ |dedlne na ochranu pred
turbulenciou a kavitaciou

¢ Mozno ho nanasat
Stetcom alebo strekat pod
tlakom



b 4

Cistenie

- Cistenie dielcov pred pouzitim lepidiel a tesniacich
hmot Loctite®
- Cistenie a odmastenie pracovnych ploch a dielcov

_

— Odstranenie vytvrdnutych zvysSkov tesniacich hmot
- Cistiace prostriedky na ruky su Géinné, $etrné voéi

pokozke a biologicky odburatelné

Potrebujete cistiaci prostriedok na ruky alebo na dielce /povrchy?

univerzalny Cistiaci
prostriedok

RieSenie 7840

Cistiace prostriedky na ruky

na atrament, farbu alebo

vSeobecné pouzitie .. - X
Zivicu na rukach

7850 7855

Cistiaci a odmastovaci prostriedok

( Popis

Cistiaci prostriedok na ruky Cistiaci prostriedok na ruky

Velkosti balenia 51 plechovka,
201 sud,

2001 sud

400 ml fl'asa,
31 davkovac s pumpickou

400 ml fl'asa

I:octite® 7840
Gistiaci a odmastovaci
prostriedok - koncentrat

e Biologicky odbdratelny

® Bez rozpustadiel, netoxicky a
nehorlavy

o Rieditelny vodou

e Odstraruje tuky, oleje, rezné
kvapaliny a dielensku Spinu

I:octite® 7850
Cistiaci prostriedok na ruky

I:octite® 7855
Gistiaci prostriedok na ruky

¢ Na baze prirodnych extraktov * Biologicky odburatelny

¢ Neobsahuje mineralne oleje o Netoxicky
* Biologicky odburatelny e Qdstrafiuje lak, Zivicu
* Obsahuje $pecidlne kondicionéry a lepidla
na pokozku
e Pouziva sa s vodou alebo bez
vody

e Qdstrariuje hibkové negistoty,
tuky, Spinu a oleje



A —-

vSeobecné pouzitie

7063

cistiace prostriedky na dielce, stroje a povrchy

céasti z plastu odstranovac tesneni

7070 7200

LOCTITE

elektrické kontakty

7039

na Gistenie & odmastenie

na éistenie & odmastenie odstrainovac tesneni

Gistiaci sprej na kontakty \

150 ml aerosol,
400 ml aerosol, pumpa,
101 plechovka

400 ml aerosol 400 ml aerosol

400 ml aerosol

I:octite® 7063
Gistiaci a odmastovaci
prostriedok

¢ Univerzalny Gistiaci prostriedok na
povrchy na baze rozpustadla

¢ Nezanechava nijaké zvySky

o |dedlne na pouzitie pred
nanesenim lepidla alebo tesniacej
hmoty

o Odstranuje vacsSinu tukov, olejov,
mazacich kvapalin, kovové triesky
a jemnozrnné Castice zo vSetkych
povrchov

I:octite® 7070 Loctite® 7200
Cistiaci a odmastovaci Odstrainovac tesneni
prostriedok

¢ Odstrariuje vytvrdené tesniace
 Univerzalny Gistiaci prostriedok na  hmoty, tesnenia a tradicné

povrchy na baze rozpustadla tesnenia do 10 az 15 mindt

¢ Pouzitelny ako sprej alebo v ¢ Minimalne zoSkrabovanie
procese Cistenia ponorom pri e Pouzite/né na vi¢Sinu druhov
izbovej teplote povrchov

e Qdstraruje Specidlne tazké oleje

e Pre vacSinu plastovych materidlov
bez rizika trhlin vzniknutych
vplyvom namahania

I:octite® 7039
Gistiaci sprej na kontakty

* Na Gistenie elektrickych kontaktov
vystavenych vihku alebo inym
druhom kontamindcie

* Nepdsobi na izolatné
laky

* Typické pouzitie: Cistenie
elektrickych kontaktov, relé,
prepinacov a pod.



Priprava povrchov
_

— Aktivatory urychl'uji vytvrdzovanie dokonca pri
nizkych teplotach

— Primery zlep$uiju pril'navost k nezmaéavym povrchom

Aky je typ vasej aplikacie?

sekundové lepidla

Co chcete urobit?

zlepsit adhéziu

vSeobecné pouzitie

RieSenie 7239 770 7455
(" Popis primer primer postaktivator

Farba bezfarebné bezfarebné bezfarebné
\Velkosti balenia 4ml 10g,3009g 25 ml, 500 mi

‘.!

Loctite® 7239 — primer na plasty  Loctite® 770 - polyolefinovy Loctite® 7455

e \/Seobecné pouzitie primer  V/Seobecné pouzitie

« Vhodné na pouZitie na vietkych ~ © Iba na tazko lepitelné plasty * Pre vietky materidly
priemyselnych plastoch e Poskytuje (najlepSiu) adhéziu e Priaznivy Giinok na Zivotnost

o ZlepSuje adhéziu sekundovych sekundovych lepidiel k spoja — mozno ho aplikovat pred
lepidiel na polyolefinoch a inych polyolefinom a inym plastom s alebo po naneseni lepidla
plastoch s nizkou povrchovou nizkou povrchovou energiou « Slaby zapach

energiou




' LOCTITE

TIVATELIR # ACTIVAT:
A

zaist'ovanie zavitovych spojov, tesnenie potrubi a zavitov,
tesnenie, upeviiovanie

urychlit Aky aktivator sa uprednostiiuje?

idealne pre plasty citlivé na

najlepsi kozmeticky vzhl'ad L . na baze rozpistadia bez obsahu rozpustadiel
praskanie pri namahani
7452 7457 7649 7240
aktivator aktivator aktivator aktivator A
¢ira jantarova bezfarebné priesvitné, zelena modro-zelena
500ml 150ml 150ml, 500 mi 90ml

N

. A
©

. :
El

Loctite® 7452 Loctite® 7457 Loctite® 7649 Loctite® 7240
o Viytvrdzuje nadbytocné lepidlo * Priaznivy ucinok na Zivotnost ® ZvySuije rychlost vytvrdzovania e ZvySuje rychlost vytvrdzovania
* Poskytuje vynikajtici kozmeticky spoja — mozno ho aplikovat pred anaerébnych produktov na pasivnych a neaktivnych
vzhlad zabrafiujici zbeleniu alebo po naneseni lepidla * Odporiica sa $pecidlne na povrchoch
sekundového lepidla ¢ Odporuca sa na plasty citlivé na pouzitia s pasivnymi kovmi, ako e ZabezpecCuje vytvrdnutie produktu
« Neodporti¢a sa na plasty citlivé praskanie pri namahani je nehrdzavejlica ocel a pokované s velmi velkymi Sparami
na praskanie pri namahani alebo pasivované povrchy alebo lepeného spoja
neaktivne povrchy * Odportca sa pri nizkej

* Na velké Spary lepeného spoja teplote vytvrdzovania



Mazanie — suchy film a oleje

— Preventivne zabranuju zadretiu a opotrebeniu dielov
pocas montaze a prevadzky
— Zabranuju korozii a oxidacii v chemicky a teplotne
agresivnom prostredi

_

— Penetruju a uvolfiuju skorodované montazne spoje

— Zabranujui opotrebeniu a studenému zvareniu dielov

poc¢as montaze a prevadzky

mazivo na vytvorenie suchého filmu

vSeobecné pouzitie

nekovovy povrch penetracny olej

RieSenie 8191 8192 MO Universal
(" Farba éierna biela jantarova
Zakladna zlozka Mos, PTFE penetracny olej
Viskozita 11 (Cup 4) 11 (Cup 4) 4mm?/s
Teplotny rozsah -40°C az +340°C -180°C az +260°C -20°C az +120°C

Zatazovaci test 4 ball N (zataz zvaru)

Velkosti balenia

400 ml aerosol

400 ml aerosol 400ml, 4,5 | aerosol

Loctite® 8191

Mos, film proti

treniu — aerosol

o Rychle schnutie

e Ochrana povrchu
pred koréziou

¢ ZvySuje éinnost olejov
a maziv

a

(=

Loctite® 8192 PTFE film MO Universal

« Pre nekovové akovové  SPYe S0 4-nasobnym
povrchy ucinkom

e Viytvara klzny povrch pre  ® ViactCelovy penetracny
volny pohyb olej pre mikromechanizmy

e Zabrafuje e Penetruje nepristupné
hromadeniu prachu mechanizmy
a nedistoty * Maze sedl4 ventilov,

objimky, retaze, panty a
rezné noze

¢ Ochrana pred koréziou
¢ Pre dopravnikové pasy,
klzné vedenia a vacky

H2 NSF reg. ¢.: 122980



mazivo na retaze

8011

FREES
& RELEASE
SCHNELL
ROSTLOSE!
L1

Picio ¢ 8021 |

uvoltiuje diely

8040

olej

silikdnovy olej

8021

rezny olej

8030/8031

LOCTITE

vSeobecné pouzitie

8201

Zlta jantarova bezfarebna kvapalina tmavozita bledozlta kvapalina A
synteticky olej mineralny olej silikonovy olej mineralny olej mineralny olej
11,5mm?/s 8mm?/s 583 mPa.s 170mm?/s 17,5mm?/s
-20°C az +250°C - -30°C az +150°C -20°C az +160°C -20°C az +120°C
2450 - - 8 000 -
400ml, 4,5 | aerosol 400 ml aerosol 400 ml aerosol 8030: 250 ml fl'asa, 400 ml aerosol
8031: 400 ml aerosol )

Loctite® 8011
Olejovy sprej na retaze
pre vysoké teploty

* Qdolnost voci oxidécii,
predlzuje zivotnost dielov

 SliZi na mazanie
otvorenych mechanizmov,
dopravnikov a retazi pri
zvySenych teplotach do
250°C

NSF reg. ¢.: 122978

Loctite® 8040
Zmrazenie a uvolnenie

o Uvoltiuje zhrdzavené,
skorodované a zadreté
diely u€inkom Sokového
zmrazenia

* Knotovym efektom
prenikne priamo do hrdze
pdsobenim kapilarnej
¢innosti

¢ Uvolnené stcasti
zostavajli namazané a
chranené pred koréziou

Loctite® 8021
Silikonovy olej

e Maze kovové a
nekovové povrchy

* Vhodné ako prostriedok
na uvolfiovanie

Loctite® 8030 fl'asa
Loctite® 8031 aerosol
Rezny olej

e Chréni rezacie nastroje pri
pouzivani

e ZlepSuje povrchov(
Upravu

® ZvySuje Zivotnost
nastrojov

¢ Na vitanie a rezanie
zavitov do ocele,
nehrdzavejlicej ocele
a vacsiny nezeleznych
kovov

-_—

Loctite® 8201

5Way sprej

e Uvoltiuje montazne spoje
o Pre [ahké mazanie kovov
« Cisti dielce

¢ Odstrariuje vihkost

o Zabrafuje korozii



Mazanie — maziva
e eee————————

— Preventivne zabranuju zadretiu a opotrebeniu dielov — 0dolné voci vysokym teplotam a extrémnym tlakom

pocas montaze a prevadzky
— Zabranuju korozii a oxidacii v chemicky a teplotne
agresivnom prostredi

vSeobecné pouzitie

.

neutralny ochrana pred
vzhl'ad koroziou
RieSenie 8105 8106
(Vzhlad bezfarebné svetlosiva
Zakladna zlozka oleja, tuku a aditivnej prisady mineral mineral
Zahustovadlo anorganicky gél litiové mydlo
Bod skvapnutia Ziadny >230°C
Trieda N.L.G.I. 2 2
Teplotny rozsah -20°C az +150°C -30°C az +160°C
Zatazovaci test 4 Ball N (zataz zvaru) 1300 2400
Vel'kosti balenia 400ml kartusa 11 plechovka

Specidlne prislusenstvo k dispozicii na poziadanie.

,;} Loctite® 8105 Loctite® 8106
.Z{ Mineralne mazivo potravinarskej Viacuéelové mazivo
: ,,ll‘ 77, akosti e Maze pohyblivé asti
'4.“?‘“ * Maze pohyblivé Casti * Poskytuje ochranu pred koréziou
* Bezfarebné e Pre valivé, klzné loZiska a klzné
* Bez zapachu vedenia

* |[dedlne na loziskd, vacky, ventily
a dopravniky

ﬁ H1 NSF reg. é.: 122979




vysoka odolnost voéi
médiam

8102

vysoky vykon

pouzitie pri
vel'kom zat'azeni

8103

OH Ha. TS e

pouzitie na
plastové diely

8104

LOCTITE

Specialny ucel

ret'aze, prevody

8101

svetlohneda

¢ierna vyrovnavacia pasta

bezfarebna vyrovnavacia pasta

jantarova mazl'ava pasta

mineralna E.P. mineralny olej, MoS, silikon mineralny olej, E.P.
litiové mydlo — komplex litiové mydlo silikagél litiové mydlo
>250°C >250°C - >250°C
2 2 2/3 2
-30°C az +200°C -30°C az +160°C -50°C az +200°C -30°C az +170°C
3 300 3600 - 3900
400g kartusa, 400¢ kartusa 75ml tuba, 400 ml aerosol
11 plechovka 11 plechovka

Loctite® 8102
Mazivo urcené pre vysokeé teploty

o Zabrafuje opotrebovaniu a kordzii

 Vhodné do vihkych podmienok
prostredia

e Odolné voci vysokym zatazeniam
pri strednych a vysokych
otackach

o Maze valivé loZiska, klzné loziska,
otvorené prevody a klzné vedenia

Loctite® 8103
MoS, mazivo

e Pre pohyblivé ¢asti pri vSetkych
rychlostiach

¢ QOdolné voci vibraciam a velkym
zatazeniam

* Pre silno namahané spoje, klzné
a valivé loziska, ¢apy s gulovou
hlavou a klzné vedenia

Loctite® 8104

Silikonové mazivo

e Mazivo na ventily a tesnenia

« Siroky rozsah teplot

e S|0Zi na mazanie vacsiny
plastovych a elastomérovych
stcasti

H1 NSF reg. é.: 122981

Loctite® 8101
Mazivo na retaze

¢ Adhezivne mazivo pre otvorené
mechanizmy, ktoré neodstrekuje
pri pohybe

e Chrani pred vniknutim vody

¢ \lynikajuca odolnost voéi
opotrebovaniu a vysokému tlaku

* MaZe retaze, otvorené prevody a
zévitovkové skrutky




Mazanie — pripravky proti zadieraniu

— Preventivne zabranuju zadretiu a opotrebeniu dielov

pocas montaze a prevadzky
— Zabraiiuju korodzii a oxidacii v chemicky a tepelne

agresivnom prostredi

Prakticke tipy:

® | octite® 8065 teraz poniika
overent Ucinnost v podobe
polotuhej tyCinky, ktora
poskytuje ¢ist, rychlu a
jednoduchu aplikaciu

—_—m -

— Preventivne chrania pred opotrebovanim a studenym

zvarenim dielov pocas montaze a prevadzky

vel'mi narocné aplikacie

vysoka odolnost’ _— dihodoba s
" vysoko Cisty produkt vysoké zatazenie
voGi vode ochrana
RieSenie 8023 8013 8009 8025
(AS767)
(" Farba éierna tmavosiva ¢ierna strieborna
Tuhy mazaci prostriedok grafit, vapnik, grafita grafit a fluoridy hlinik, nikel, EP
nitridy boru a oxidy vapnika vapnika
inhibitory korodzie
Trieda N.L.G.L. - - - 1

Teplotny rozsah

-30°C az +1 315°C

-30°C az +1 315°C

-30°C az +1 315°C

-30°C az +1 200°C

Vel'kosti balenia

.

454 g uzaver so Stetcom

454 g uzaver so Stetcom

454 g uzaver so Stetcom

400 ml aerosol,
11 flasa

Specialne prislusenstvo
k dispozicii na poziadanie.

Loctite® 8023 uzaver so
Stetcom

e Prostriedok proti
zadieraniu s vysokou
odolnostou voci zotretiu

* Pre nehrdzavejucu ocel

Certifikované American
Bureau of Shipping;
MIL-PRF-907E

Loctite® 8013 uzaver so
Stetcom

e Prostriedok proti
zadieraniu s vysokou
Cistotou a bez obsahu
kovov

e \lynikajuca odolnost voci
chemikaliam

e Pre nehrdzavejucu ocel

e |dedlne na pouZitie v
nuklearnom priemysle

PMUC; D50YP12 General
Electric; TIL 1117-3R1

Loctite® 8009 uzaver so
Stetcom

e Prostriedok proti
zadieraniu bez obsahu
kovov

e Poskytuje dihotrvajlci
mazaci tcinok

e Pre vSetky kovy, vratane
nehrdzavejlicej ocele a
tithnu

Loctite® 8025 (AS 767)

e Prostriedok proti
zadieraniu na baze niklu

e Pre jednoduchu demontaz

* Typické pouzitia: skrutky,
svorniky, drazky



Standardné aplikacie

prostriedok proti prostriedok proti prostriedok proti . prostriedok proti
. . . MoS, montazny . e
zadreniu s obsahom | | zadreniu s obsahom | zadreniu bez obsahu 25 zadreniu na pouzitie
. L sprej/pasta .
medi hlinika kovu v potravinarstve
8008/8065 8150/8151 8156 8154 8014
medena siva biela éierna biela
med' a grafit 8150/8151 keramika MoS, biely olej a prisady pre
hlinik, grafit, EP extrémne tlaky (EP)
- 1 2 1 -
-30°C az +980°C -30°C az +900°C -30°C az +900°C -30°C az +450°C -30°C az +400°C
1139, 454 g uzaver so 5004, 1kg plechovka, 50049 plechovka 400 ml aerosol 1kg plechovka
Stetcom, 300 ml aerosol
209 tycinka

C5-A®

Loctite® 8008 uzaver so
Stetcom

Loctite® 8065 tyéinka

e Prostriedok proti
zadieraniu na baze medi

o Typické pouzitie: skrutky,
matice, potrubia, skrutky
vyfukového potrubia,
skrutky strmefiov
brzdovych Gelusti

>3
o

Loctite® 8150 plechovka
Loctite® 8151 aerosol

e Prostriedok proti
zadieraniu na baze hlinika

e Chrani zavitové
spoje

e Zabranuje zadieraniu a
korozii

o Typické pouzitie: skrutky
matice, potrubia,
vymenniky tepla a
tvarovky olejovych a
plynovych horakov

2R\

Loctite® 8156 plechovka

e Prostriedok proti
zadieraniu

o Zabranuje zadieraniu
a zaseknutiu

e Odolné voCi vysokym
zatazeniam pri nizkych
otackach a vysokych
teplotach

® Typické pouzitie: vyfukové
potrubia spalovacich
motorov a tvarovky
olejovych a plynovych
horakov

Loctite® 8154 aerosol

¢ Montazna pasta
s obsahom MoS,

o Ulah¢uje montaz
a demontdaz valcovitych
stcasti

¢ Odolna vocCi tazkym
prevadzkovym podmienkam

e Slizi na mazanie a utesne-
nie valcovych ¢asti, lozZisk,
ozubenych kolies pri
nizkych otackach

e Odber len v kartonovych
mnozstvach

H2 NSF reg. ¢.: 122982

Loctite® 8014 plechovka

e Prostriedok proti
zadieraniu bez obsahu
kovov s potravinarskou
akostou

e Pre Casti z nehrdzavejlcej
ocele

¢ Vhodné do mokrého
prostredia

H1 NSF reg. €.: 123004

LOCTITE




— Stabilizacia existujucej korozie
— Zabranenie dalSiemu Sireniu kordzie

— Zabranenie elektrochemickej korozii
— ZvySenie trenia klinovych remenov

na remenoch

8005

vytvorenie ochr. filmu

7500

impregnacia korozie

7800

ochrana proti korozii

katodova ochrana

Zelezné kovy

Zinkovy sprej

(Popis kvapalina v spreji impreg. prostriedok zinkovy sprej zinkovy sprej h
proti korozii Teroson
Farba Cira zIta matna €ierna svetlosiva tmavosiva
Teplotny rozsah - - -50°C az +550°C -30°C az +550°C
\Velkosti balenia 400 ml aerosol 90 ml, 200 mi 400 ml aerosol 400 ml aerosdl )

Loctite® 8005
Adhézny sprej na remene

o Zabrafiuje prekizavaniu
e ZvySuje trenie vSetkych
druhov remefiov

e PredlZuje Zivotnost
remena

Loctite® 7500
0dhrdzovaé

¢ Premiena jestvujlicu
kor6ziu na stabilnt bazu

e Chrani povrchy pred
koréziou

o \lytvrdeny produkt sa
sprava ako primer
pripraveny na lakovanie

* Pre kovové potrubia,
ventily, tvarovky,
zasobniky, ohrady,
bezpecnostné zabradlia
dopravniky, stavebné
a polnohospodarske
zariadenia

Loctite® 7800
Zinkovy sprej

¢ \lynikajuca katodova
ochrana na Zeleznych
kovoch

e Obnovuje ochranu
galvanizovanych dielcov

* Typické pouzitia:
vyspravenie kovovych
dielcov po zvérani,
dlhodobé ochrana
kovovych montaznych
spojov

Zinkovy sprej Teroson

e \lynikajuca katodova
ochrana na Zeleznych
kovoch

¢ Obnovuje ochranu
galvanizovanych dielcov

* Typické pouzitia:
vyspravenie kovovych
dielcov po zvarani,
dlihodobd ochrana
kovovych montaznych
spojov



0-kruzky
oprava a vymena

sada na
0-krazky

oprava

nekonstrukénych
zavad

3463

indikator prasklin

7100

LOCTITE

stiprava na opravu
potrubi

5070

e Eliminuje potrebu
zasoby 0-krazkov
rozliCnych velkosti

¢ Ocelovym praskom
plnena tvarovatelna
tyCinka

¢ |dedlne na havarijné
utesfiovanie netesnych
nadrzi a potrubi

e Ulahcuje detekciu
mikronetesnosti ako aj
vacsich netesnosti

v plynovych rozvodnych

systémoch

e Sliprava na opravy
potrubi s jednoduchym
pouZzitim

e Pouziva sa na docasné
a strednodobé opravy
potrubi

Sada na 0-krizky Loctite®

e Zabrani nevyhnutnosti
kompletnej demontaze

* Spoje odolavajli vode/
oleju a su tak pevné ako
samotna guma

e Stprava obsahuije:
7 $nur z nitrilovej gumy so
Standardnym priemerom,
upinaci pripravok,
bezpecnostny noz. Sada
neobsahuje sekundové
lepidlo Loctite® 406

Loctite® 3463

Metal Magic Steel™

tycinka

o (as spracovatelnosti
3minuty — ¢as tuhnutia
10 minat

e Prilne aj na vihké povrchy
a vytvrdzuje sa aj pod
vodou

e Odolné voci chemikalidm
a korozii

¢ Mozno ju vftat, brusit
a natierat

« Viyhladzuje zvar, vypitia
praskliny a nadmerné
otvory pre skrutky

e Balenie
50gail4g

Loctite® 7100
Indikator prasklin

¢ Produkuje bublinky tam,
kde je pritomny tnik

e Netoxické

e Nehorlavé

* Pouziva sa so vSetkymi
druhmi plynov a ich
zmesami, s vynimkou
Cistého kyslika. Pouziva
sa taktieZ na Zelezné,
medené a plastové
potrubia

Loctite® 5070
Sada na opravu potrubi

¢ Opravuje netesnosti
potrubia v priebehu
1 hodiny

¢ Nie su potrebné nijaké
nastroje

e Maximalna teplota 120 °C

e Sada obsahuije:
ochranné rukavice,
produkt Loctite® 3463
Metal Magic Steel™
tyCinku a uretdnom
impregnovanu GRP pasku




Prislusenstvo

— Ergonomicky dizajn na ruénu aplikaciu
lepidiel a kvapalin Loctite® priamo z ich
originalneho balenia

— Pre jednoduché, I'ahké, Cisté a ruéné
davkovanie kvapalin

— Redukuje odpad a kontakt s operatorom
— Vynikajica kompatibilita s produktami
Loctite®

A - — N =T :
Loctite® 97001 STAKU pistol na 300 ml Loctite® 97002 Dvojity kartuSovy Dvojity kartuSovy
Peristalticka ruéna pumpa kartuSe Pneumaticka davkovacia  davkovaé Loctite® davkovaé Loctite® 96003 /
Ruéna davkovacia pistol’  piStol na kartuse 96001 /97042 50 ml 983437 200 ml

e Prenosny aplikétor
* Mozno ho naskrutkovat
priamo na 250 ml balenie

* Rucny, manudine
ovladany davkovac pre

¢ Rucnd jednotka na 300 ml
kartuSe a 250 ml stlacacie

* Rucny davkova¢ na 50ml
dvojité kartuSe (polozka

* Rucny davkovac pre
200 ml dvojité kartuse

anaerdbneho produktu vSetky Standardné 300 ml tuby 96001 rucny/ polozka (polozka 96003 rucny/
« Davkuje od 0,01 do kartuSe * Integrovany tlakovy 97042 pneumaticky) polozka 983’437
0,04ml e Systém s rychlym reguldtor * Pohodiny a nékladovo pneumaticky)

plnenim, umoziujuci Cistd

a jednoduchu vymenu
kartuse

 Rychle uvolnenie
tlaku na minimalizaciu
nabehového efektu

efektivny na aplikaciu
produktu s minimalnym
odpadom

e VVhodny pre zmieSavaci
pomer 1:1/1:2/1:10

¢ Pohodiny a nakladovo
efektivny na aplikaciu
produktu s minimalnym
odpadom

e \Vhodny pre zmieSavaci
pomer 1:1/1:2

Dvojity kartuSovy
davkovaé Loctite®
983438/983439 400 ml

® Rucny davkovac pre
400 ml dvojité kartuse
(polozka 983438 rucny
/polozka 983439
pneumaticky)

e PohodIna a nakladovo
efektivna metdda na
aplikéciu produktu s
minimalnym odpadom

 VVhodny pre zmieSavaci
pomer 1:1/1:2

Loctite® 1047326
Elektricka davkovacia
pistol' na kartuse, 300 ml

e Silny nastroj na
davkovanie aj materidlov
s vysokou viskozitou

e Pracuje s nabijatelnou
batériou, ktora umoziuje
aplikaciu az 80 kartusi s
jednou napliiou

Loctite® 98548
Stolny peristalticky
déavkovaé

 Pre nizku viskozitu,
netixotropickeé lepidla

e Na presné davkovanie a
kontrolovany prietok

¢ Mnohostranné pouZitie
ako rucna alebo
poloautomatické pracovna
stanica

¢ NevyZaduije sa nijaky zdroj
vzduchu

Loctite® 98666
Injekény davkovaci
systém

e Analdgové meradlo,
digitalny ¢asovat

e \/Seobecny Ucel,
davkovanie produktov
s rbznou viskozitou

¢ Dod4va opakované
davky v ¢asovanom
rezime, resp. kvapky v
nepretrzitom rezime

e Pre vyrobky balené
v 10 ml alebo 30 mi
injekénych aplikatoroch

Loctite®
97009/97121/97201
Integrovany
poloautomaticky
davkovaci systém

e Kombinuje ovlada¢
a zasobnik do jednej
jednotky

e Poskytuje digitalne
¢asovacie ovladanie,
prazdny a koncocyklovy
signal

o \lytlacaci ventil vhodny
pre stacionarny alebo
ruény reZim nastavenia



LOCTITE

CLoctite@’ rieSenia v oblasti aplikacii

Produkty Loctite® sa pouzivaju pre Sirokl Skélu aplikacii v oblasti lepenia, zaistovania zavitovych spojov, upevnenia, tesneni a utesfiovania zavitov.
Pri niektorych pracach staci davkovanie lepidiel a tesniacich materialov rucne z flaSe alebo kartuSe na spéjané povrchy. V inych pripadoch sa
vSak vyzaduje presnejSie rucné alebo stacionarne automatické davkovanie.

Na splnenie tejto potreby spolocnost Henkel vyvinula paletu zariadeni Specidlne skonStruovand tak, aby uskutociiovala aplikaciu produktov
Loctite® ekonomicky, rychlo, presne a Cisto. Technoldgia zariadeni Henkel umozriuje nasim zékaznikom aplikovat produkty v roznych mnozstvéch.

Firma Henkel poskytuje kompletnii modulovt liniu Loctite® davkovacich zariadeni, ktora siaha od jednoduchych ruénych davkovacov k pine
automatizovanym systémom, vratane davkovacich monitorov, bud prietokovym monitorovanim alebo detekciou na samotnom vyrobku. Firma
Henkel tiez poskytuje svetlometové a reflektorové vytvrdzovacie systémy, potrebné pre vytvrdzovanie UV lepidiel, prispdsobené potrebam
zakaznika.

Okrem dostupného Standardného vybavenia moze firma Henkel navrhovat a stavat zariadenia zaloZené na poziadavkach zakaznikov, aby
poskytovala jedinecné aplikacné rieSenia. Standardny rozsah robotov x/y ulahCuje automatizaciu procesu montaze. Automatizované a Specialne
prisluSenstvo je k dispozicii na poziadanie.




Prislusenstvo

1'2" Pruzné davkovacie hroty. Davkovacia ihla, polypropylén (PPF), Spiralovy zavit

142640 jantarova
97230 142641 zelena 18 0,84
[ = —
97231 142642 ruzova 20 0,61
97232 142643 cervena 25 0,25 )

14" Kuzel'ové davkovacie hroty. Davkovacia ihla, polyetylén — kuzel'ovy (PPC), Spiralovy zavit

siva
97222 88661 zelena 18 0,84
= —
97223 88662 ruzova 20 0,61
97224 88663 modra 22 0,41 )

2" Davkovacie hroty s vysokou presnostou. Davkovacia ihla, nehrdzavejiica ocel — Standard (SSS), Spiralovy zavit

jantarova
-__ 97226 88665 zelena 18 0,84
97227 88666 ruzova 20 0,61
97228 88667 dervena 25 0,25 )

Dalsie davkovacie hroty a prisluenstvo

& / 97216 303605 10cc Injekéna Startovacia stiprava
- ‘ 97233 88672 Luer-Lok® adaptérova suprava, 20 Luer-Loks® a 5 ks adaptérov
S 97238 218272 zji\lllggi\;agi:;Igi,s;]ehrdzavejuca ocel — vystlana PTFE (SSTL), 25 rozmer
‘ ‘ 97248 218275 Luer-Lok klobuciky na hroty (50 balenie)
i — 97262 218288 Balenie s vyberom ihiel: po 2 kusy z kazdého druhu davkovacich ihiel
97290 397462 Celoplastovy presny davkovaci hrot, 20 rozmer (50 balenie)
SO |e
Jrrre— 984570 478563 gtu;:;\(/; Zé;v;;réc:‘)lgggérg?gégzacich Spiciek pre 200/400ml, 10ks
— K1003100 88805 Tvarovatelny davkovaci hrot, Cislo 21/ 0,5mm (balenie po 50 ks)
L K1003200 142674 Tvarovatelny davkovaci hrot, ¢islo 12 /2 mm, (balenie po 50 ks)




LOCTITE
Udrzbarsky seminar )

Udrzbarsky seminar je prakticky $koliaci program o pouzivani produktov Loctite®
pri udrzbach, opravach a generalnych opravach.

Tento program poskytuje vasej pracovnej sile znalosti a nastroje na vykonavanie nasledujiiceho:

— zvySenie spolahlivosti — znizenie spotreby produktov
— zvySenie bezpecénosti — znizenie nakladov na energiu
— uspora ¢asu

Ponukame vycvikové moduly pre nasledujuce aplikacie:

— Standardné $kolenie zabezpecenia spol'ahlivosti zariadeni
@ (zaistovanie zavitovych spojov @ plosné tesnenie

tesnenie potrubi a zavitov @ upeviiovanie valcovych dielcov

— Skolenie v oblasti rieSeni pre udrzbu

renovécia kovov @ lepenie
mazanie flexibilné tesnenie a lepenie

@ povrchové ochrana a prevencia proti kordzii

- Dodatoc¢né Skolenie

Cistenie

Kracéové érty Udrzbarskeho seminaru:

e predbezna prehliadka pracoviska

e praktické Skolenie

e yyuzitie v kazdom odvetvi

e yykonavané na mieste

e dodané Skoliace materidly

e prehlad priCin portich a spdsobov prevencie

e Standardny 2-hodinovy workshop mozno usit na mieru
vaSim potrebam prostrednictvom prehliadky po
prevadzke a predbeznej prehliadky

e pouzitie ziskanych informdcii ihned' v prevadzke




Telesa cerpadiel, obezné kolesa a Spiraly sa opotrebovavaju vplyvom korozie, erdzie, kavitacie a mechanického poSkodenia.
VSetky tieto formy poSkodenia mozno ucinne a ekonomicky opravit pomocou produktov Loctite®.

Zabranenie treniu a kordzii

pocas zaistovania loZisk pomocou

Loctite® 641, pripravku na

upeviiovanie valcovych dielov

Zabranenie korzii

a zadretiu skrutiek
hnacej ¢asti Cerpadla
pomocou Loctite®
8023 prostriedku proti
zadieraniu Marine
Grade

Zabranenie opotrebovaniu klinu
pomocou Loctite® 243 pripravku na
zaistovanie zavitovych spojov alebo
oprava opotrebovanych pier pomocou
Loctite® 660 produktu na
upeviiovanie

Zaistenie a zabranenie presakovaniu
medzi olejovymi tesneniami a telesom
pomocou Loctite® 243 alebo
Loctite® 248 prostriedku na
zaistovanie zavitovych spojov

Tvorba tesnenia [ubovolnych
rozmerov pomocou

Loctite® 518,

produktu na utesiiovanie
potrubnych spojov

Utesnenie zavitovych tvaroviek
pomocou Loctite® 577 alebo Loctite®
572 prostriedku na utesfiovanie
zavitov

Ochrana cerpadla pred chemikaliami a
eréziou pomocou Loctite® Nordbak®
7221 nateru odolného voéi
chemikaliam

Obnovenie a ochrana opotrebovanej
Spiraly pomocou Loctite® Nordbak®
7218 protioderovej hmoty a/alebo
Loctite® Nordbak® 7227

alebo 7228 natieratelnej
keramickej hmoty

Zabranenie korozii a zadretiu

matic zostavy upchavky a zadretiu
lopatkového kolesa k hriadelu
pomocou Loctite® 8023

produkt proti zadretiu Marine Grade

Utesnenie a ochrana spojovacich
kusov pomocou Loctite® 572
tesniacej hmoty na zavity

Zabranenie kordzii a zaistenie skrutiek
plasta a kotviacich skrutiek pomocou
Loctite® 243 prostriedku na
zaist'ovanie zavitovych spojov




Priemyselné centrifugy, pouzivané na oddelovanie, Cistenie, extrahovanie a umyvanie rozlicnych materidlov v priemyselnych sférach, podliehaju silnému
opotrebovaniu. Produkty Loctite® a Teroson pomahaju predizovat ich Zivotnost pri sticasnom zachovani nizkych nakladov.

Tvorba jednoliateho filmu na celom
povrchu vonkajsieho plasta vane pomocou
Loctite® Nordbak® 7221 produktu
odolnému voéi chemikaliam alebo
Loctite® Nordbak® striekatelnej
keramiky

Zabrénenie korézii a zadretiu
zarovnavacich kolikov pomocou
Loctite® 8009 prostriedku
proti zadieraniu do tazkych
podmienok

Nanesenie vrstvy na cely povrch
alebo vyplnenie medzery

medzi hrotmi dopravnika z
karbidu wolfrdmu pomocou
Loctite® Nordbak® 7227/7228
natieratel'nej keramiky

Lepenie umelého povrchu alebo iného
pridavného zariadenia pomocou Loctite®
Hysol® 9492 viacticelového epoxidu —
pre vysokeé teploty na vnitorny povrch vane

Utesnenie prirubovych spojov komponentov
vane pomocou Loctite® 128068 tesnenia
prirubovych spojov

Zabranenie uvolneniu a korozii
prichytiek vane tak, aby sa zabezpecila
spolahlivost tesnenia pomocou
Loctite® 243 alebo Loctite® 248
prostriedku na zaistovanie
zavitovych spojov so strednou
pevnostou

Nanesenie vrstvy na cely vnitrajSok telesa pomocou
Loctite® Nordbak® keramiky nanasatelnej sprejom na
ochranu pred koréziou.
Na vystupe vyliskov nanesenie vrstvy na vnatorny povrch
zberaca kalu pomocou Loctite® Nordbak® 7219 zmesi
odolnej vo¢i velkym narazom v oblastiach so silnou
abraziou spdsobovanou narazmi

Prilepenie valca zo spekaného karbidu wolframu

do radidlnych otvorov okolo konca vane pomocou
Loctite® Nordbak® 7228 natieratelnej keramickej
hmoty.

Ochrana hrdla pre vystup hrubych neéistot pomocou
Loctite® Nordbak® 7219 hmoty odolnej vodéi
velkym narazom

Kontrola hluku
( pomocou
Teroson Terodem
zvukoizolaéného
materialu na
zakladovom rame a
na chranici klinového
remena

Upevnenie kibu medzi
loZiskami vane a dopravnika
pomocou Loctite® 603 alebo
Loctite® 641 produktom

na upeviiovanie valcovych
dielov.

Oprava opotrebovanych
valcovitych hriadelov pomocou
epoxidu s kovovou vypliiou
Loctite® Hysol® 3478 Superior
Metal

Utesnenie a zablokovanie tvarovky

a potrubia mazacieho systému

v [ubovolnom uhle tesniacimi
produktami na zavity Loctite® 577
alebo Loctite® 572

((:."




Prevodovky st konStruované tak, aby poskytovali pouZzivatelom pruznost, presnost, vykon a spolahlivost v Sirokom spektre modernych
aplikacii prenosu sily. Produkty Loctite® pomahaju zabezpecovat spolahlivii prevadzku, predizovat Zivotnost a skracovat opravy a tym minimalizovat
prestoje.

Odstranenie vytvrdenych chemickych
tesneni z povrchu odmontovanej
priruby pomocou Loctite® 7200
odstranovaca tesneni

Zabranenie preklzovniu a treniu
loZisk pomocou Loctite® 603
alebo Loctite® 641 produktu na
upeviiovanie valcovych dielov

Zabranenie korozii, zadretiu a uvolneniu
skrutiek pomocou Loctite® 243 alebo
Loctite® 248 zaistovacim produktom na
zavity so strednou pevnostou

Utesnenie tuhych dielov bez tesnenia
a vyrovnavacich podloZiek pomocou
Loctite® 518 alebo Loctite® 128068

Vytvorenie tesnenia [ubovolnej velkosti alebo tvaru:
pre pruzngé kryty a kryty s velkym rozostupom

na priruby; pre tuhé zostavy
tesniaca hmota na priruby

Zabranenie uvolneniu montaznych
skrutiek pomocou Loctite® 2701
produktu na zaistenie zavitov s
vysokou pevnostou

skrutiek je vhodny Loctite® 5910 tesniaca hmota

je vhodny Loctite® 518

Zabréanenie korézii a zadretiu vodiacich
kolikov pomocou Loctite® 8009
prostriedku proti zadieraniu do
tazkych podmienok

Zabranenie opotrebovaniu
drazok na pera pomocou
Loctite® 243 prostriedku
na zaistovanie zavitovych
spojov alebo oprava

drazky na pera pomocou
Loctite® 660 produktu na
upeviiovanie valcovych
dielov.

Utesnenie a zaistenie tvarovky v
[ubovolnom uhle pomocou Loctite® 577
alebo Loctite® 572 tesniacimi hmotami
na zavity




VacSina zostav hriadelov funguje v drsnych prostrediach a prevadzkovych podmienkach, o ma za nasledok opotrebovanie, erdziu, kordziu a
netesnosti. Komplexny rad produktov Loctite® poskytuje vSetky technoldgie potrebné na minimalizovanie nakladnych prestojov, zlepSovanie

spolahlivosti a dramatické zniZzovanie nakladov.

DalSie produkty:

Loctite® 7063 ¢istic a odmastovac:

® pouziva sa pri vSetkych metddach oprav, na Cistenie dielcov pred
lepenim

Loctite® 7649 aktivator:

® pouziva sa v kombindcii s anaerébnym produktom

® zvySuje rychlost vytvrdzovania na pasivnych povrchoch, ako je
nehrdzavejtica ocel, hlinik a pokované alebo pasivované kovy

Loctite® 8192 mazivo na vytvorenie suchého filmu

Uvoltiovaci pripravok:

® pouziva sa ako uvolfiovaci pripravok pri metdde oprav na paralelnych
perach a drazkach

Proaktivna udrzba:
Loctite® 243 a 248 prostriedky na
zaistovanie zavitovych spojov:

® zabréanenie uvolfiovaniu zavitov

® odstranenie mikropohybov,
ktoré vedu k treniu

® zabranenie opotrebovaniu klinovej
drazky
® prevencia proti kordzii

Proaktivna tdrzba:
Loctite® 8023:

® zabranenie opotrebovaniu sposobeného
trenim

® zabranenie kordzii

Opuzdrenie:
Loctite® 603 a 648
produkty na upevnenie:

® na silno opotrebované hriadele

® urcené na silné zatazenie

® odportica sa pouzit
opuzdrovaci material podobny
pdvodnému materialu hriadela

Lepenie:

Loctite® 603, 648, 660
produkty na upeviiovanie
dielov a Loctite® Hysol® 9466
A&B epoxid:

® obnova opotrebovanych alebo
nespravne opracovanych
dielcov pomocou opravnych
lepidiel

® yyber lepidla zavisi od
hibky opotrebovania

Obnova:

na silno opotrebované hriadele
Loctite® Hysol® 3478 A&B
epoxid plneny kovom:

® obnova opotrebovanych povrchov pomocou epoxidu
plneného kovom

® opracovanie hriadela po oprave na povodny priemer

Loctite® 660 a Loctite® 7649 aktivator:
e fixacia stCiastky namontovanej na hriadeli na
opotrebovany povrch

LOCTITE
2701
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222 na zaistovanie zavitov, nizka pevnost 10ml 195741 10
50ml 142485
250ml 142486
243 na zaistovanie zavitov, strednd pevnost 10ml 142506 10
50ml 142507
250ml 135357
248 na zaistovanie zavitov, stredna pevnost, polotuha konzistencia 9g 540498 11
19¢ 540491
268 na zaistovanie zavitov, vysoka pevnost, polotuha konzistencia 19¢ 540907 11
270 na zaistovanie zavitov, vysoka pevnost 50ml 142553 11
250ml 142554
2701 na zaistovanie zavitov, vysoka pevnost 5ml 195911 1
250ml 195725
278 na zaistovanie zavitov, vysoka pevnost 50ml ? 1
250ml ?
290 na zaistovanie zavitov, Wicking 50ml 142568 10
250ml 142569
319/7649 sada na lepenie kovu na sklo 59/4ml 249998 20
330/7388 sada MULTI-BOND® 50ml/40ml 230054 21
330 Strukttrne lepidlo, tvrdené, nemieSatelné 315ml 135407 21
326 anaerdbne lepidlo 50ml 142445 20
250 ml 195530
3421 A&B Struktdrne lepidlo, vSeobecné pouZitie 50ml 255074 20
3421A Strukttrne lepidlo, vSeobecné pouzitie 1kg 431949 20
20kg 588012
3421 B Struktdrne lepidlo, vSeobecné pouZitie 1kg 431948 20
20kg 588378
3430 A&B Struktarne lepidlo, rychlo sa vytvrdzujtce, ultraCire 25ml 142517 21
3450 A&B Strukttrne lepidlo, rychlo sa vytvrdzujlce, ierne 25ml 471927 21
3463 Metal Magic Steel™ ty€inka 509 562728 41
114g 265628
3471 A&B Metal Set S1, tmel, suprava nadobiek 5009 229176 26
3472 A&B Metal Set S2, tekuty, stiprava nadobiek 5009 229175 26
3473 A&B Metal Set S3, rychly tmel, stiprava nadobiek 5009 229174 26
3474 A&B Metal Set M, proti opotrebeniu, suprava nadobiek 5009 195891 27
3475 A&B Metal Set A1, viactéelovy, stiprava nadobiek 5009 229173 27
3478 A&B Superior Metal, stiprava nadobiek 4539 209822 27
3479 A&B Metal Set HTA, odolny vogi vysokym teplotam, stprava nadobiek 5009 195826 27
401 sekundové lepidlo, vSeobecné pouZitie 20g 142575 19
509 142576
5009 142578
406 sekundové lepidlo, nizka viskozita 209 142580 18
9 5004 142581 )
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4062 sekundové lepidlo, velmi nizka viskozita 5009 234076 19
4204 sekundové lepidlo, vysokeé teploty 209 142746 19
431 sekundové lepidlo, na porézne povrchy, vysoka viskozita 209 142745 19
5009 195693

435 sekundové lepidlo, tvrdené gumou, ¢ire 20g 871787 18

454 sekundové lepidlo, gél na vSeobecné pouzitie 39 195906 18
20g 142597

480 sekundové lepidlo, tvrdené gumou, Cierne 209 142411 18
5009 231018

4850 pruzné sekundové lepidlo 209 373353 19
5009 373354

5070 sada na opravu potrubia 2" x 6' paska 255861 41

510 plosné tesnenie, pevné Casti, vysoké teploty 50ml 142608 15
250ml 142609

5145 pruzné tesnenie, nekorozivne 40ml 88318 22
300ml 355811

518 plosné tesnenie, pevné Casti 25ml 142286 15
50ml 142456
300ml 142464

5203 plosné tesnenie, nizka pevnost 300ml 170682 14

5331 tesnenie na zavity, plasty 100 ml 142492 12

5366 pruzné tesnenie, Gire 310ml 142494 23

5367 pruzné tesnenie, biele 310ml 142493 23

5368 pruzné tesnenie, cierne 310ml 142495 23

5398 pruzné tesnenie, vysoké teploty, Cervené 310ml 195794 23

5399 pruzné tesnenie, vysoké teploty, Cervené 310ml 142496 23

542 tesnenie trubkovych spojov, hydraulickych a pneumatickych 10ml 142434 12
50ml 142435
250ml 142437

573 plosné tesnenie, pevné Casti 50ml 142613 14
250ml 142614

55 tesniaca nit na zavity 50ml 527319 12
150 ml 252831

561 tesniaci prostriedok, polotuhy 199 540921 13

5610 pruzné tesnenie, dvojkomponentné, Cierne 400 ml 1043815 22

5699 plosné tesnenie, velké medzery / odolné vogi glykolu 300ml 142480 15

572 tesnenie trubkovych spojov, pomalé vytvrdzovanie 50ml 142611 13
250ml 142612

574 tesnenie pevnych prirub, gél 50ml 142616 14
250ml 231561

577 tesnenie trubkovych spojov, vSeobecné pouzitie 50ml 142454 13
250ml 234570

\ 586 tesnenie trubkovych spojov, vysoka pevnost, med'/ mosadz 50ml 142462 13
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5910 plo$né tesnenie, velké medzery / pruzné 300ml 142491 15
5970 plo$né tesnenie, velké medzery / neoximicky 300ml 392399 15
603 pripravok na upevnenie, vysoka pevnost, odolny voci oleju 10ml 142441 17

50ml 142442
250ml 142443
620 pripravok na upevnenie, vysoka pevnost, vysokeé teploty 50ml 234779 17
250ml 142466
638 pripravok na upevnenie, vysoka pevnost 10-ml 142619 17
50ml 135518
250ml 142448
641 pripravok na upevnenie, stedna pevnost 50ml 142437 16
648 pripravok na upevnenie, stredna pevnost a teplota 5ml 195912 17
50ml 135525
250ml 142450
660 pripravok na upevnenie, oprava velkych medzier 50ml 142455 16
7039 Cistiaci sprej na kontakty 400 ml 303145 31
7063 Cistic a odmastovac na malé dielce 400ml 458648 31
Cisti¢ a odmastova¢ na malé dielce, plechovka 101 149293
7070 Cisti¢ a odmastovac, plasty, aerosol 400 ml 88432 31
7070 Cisti¢ a odmastovac, plasty, sprej 400 ml 88365 31
7200 odstranovac tesneni, aerosol 400ml 458654 31
7218 Loctite® Nordbak® protioderova hmota 1kg 255890 28
7219 Loctite® Nordbak® protioderova hmota - vysokoodolna 1kg 255891 28
7221 Loctite® Nordbak® chemicky odolny nater 5.4kg 735862 29
7222 Loctite® Nordbak® puty pasta 1.3kg 735864 28
7226 Loctite® Nordbak® protioderova hmota, pneu-wear 1kg 255892 29
7227 Loctite® Nordbak® protioderova hmota - brisite/na keramika 1kg 255893 29
7228 Loctite® Nordbak® protioderova hmota - bridsite/na keramika 1kg 255894 29
7229 Loctite® Nordbak® protioderova hmota - vysoké teploty 10kg 255895 29
7230 Loctite® Nordbak® protioderova hmota - vysoké teploty 10kg 255896 28
7234 Loctite® Nordbak® keramicka zmes 1kg 254469 29
7239 primer na plasty, CA (vSetky druhy) 4ml 333360 32
7240 aktivator, anaerdbny 90 ml 333369 33
7452 aktivator 500ml 399524 33
7457 aktivator 150ml 142747 33
7455 postaktivator 25 ml 231985 32
500 ml 135327
7500 odhrdzovac 200ml 142253 40
7649 aktivator 150ml 142479 33
500 ml 135252
770 primer 10g 142624 32
770 primer 3009 88609
\7800 zinkovy sprej, leskly, aerosol 400 ml 303140 40 )
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Zinkovy sprej Teroson ~ zinkovy sprej 400ml 333170 40
7840 Cistiaci a odmastovaci prostriedok na velké Casti (koncentrat) 51 235338 30

201 235341
2001 235343
7850 Cistiaci prostriedok na ruky 400ml 195844 30
3l 215494
7855 Cistiaci prostriedok na ruky pre lakérnikov a montaznikov 400ml 235321 30
Teroson MO Universal ~ sprej s viacnasobnym Ucinkom 400 ml 232429 34
451 841026
8005 adhézny sprej na remene 400ml 458643 40
8008 mazivo proti zadieraniu na baze medi 45449 503147 39
113¢ 503392
8009 pripravok proti zadieraniu pre narocné aplikacie 454¢g 504219 38
8011 mazivo na retaze, vysoké teploty 400ml 142526 35
8013 vysoko Cisty pripravok proti zadieraniu, uzaver so $tetcom 454¢g 504588 38
8014 potravindrske mazivo natieratelné Stetcom 907¢ 505467 39
8021 silikdnovy olej, aerosol 400 ml 458646 35
8023 prostriedok proti zadieraniu Marine Grade, uzaver so Stetcom 45449 504618 38
8025 prostriedok proti zadieraniu s obsahom Niklu, aerosol 400ml 488375 38
prostriedok s obsahom Niklu, flasa 11 488374
8030 rezny olej, flaSa 250ml 142558 35
8031 rezny olej, aerosdl 400 ml 303133 35
8040 uvolfiovac-zmrazovac, aerosol 400ml 760225 35
8065 tyCinka proti zadieraniu s obsahom medi 209 525380 39
8101 mazivo na retaze, ty€inka 400ml 303134 37
8102 mazivo na vysokeé teploty, kartusa 4009 142540 37
mazivo na vysoké teploty, prechovka 11 142544
8103 MoS, mazivo, kartua 4009 142541 37
8104 silikénové mazivo, tuba 75ml 142550 37
silikénové mazivo, plechovka 11 142546
8105 mineralne mazivo, kartusa 4009 142542 36
8106 univerzélne mazivo, plechovka 11 142548 36
8150 mazny kov, tuba 5009 142256 39
mazny kov, plechovka 1kg 197472
8151 pripravok proti zadieraniu s obsahom hlinika, aerosol 400ml 142404 39
8154 MoS, montazny spej 400ml 303135 39
8156 protizaderové pasta bez obsahu kovov, plechovka 5009 303146 39
8191 MoS, protizaderova pasta — aerosol 400 ml 142532 34
8192 PTFE mazivo, aerosol 400ml 142533 34
8201 5 nasobny sprej, aerosol 400ml 458642 35
9466 A&B Struktdrne lepidlo, tvrdené 50ml 451198 21
400 ml 415200
9466 A Struktdrne lepidlo, tvrdené 1kg 446309 21

-
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9466 B Strukttrne lepidlo, tvrdené 1kg 446320 21
9492 A&B Strukttrne lepidlo, vysokeé teploty 50ml 468287 21
9492 A Strukttrne lepidlo, vysokeé teploty 1kg 564195 21
9492 B Strukttrne lepidlo, vysokeé teploty 1kg 564196 21
96001 ruény aplikator na dvojité kartuse 1:1, 2:1; 50 ml prisl. 267452 42
96003 rucny aplikator na dvojité kartuSe 1:1, 2:1; 200 ml prisl. 267453 42
97001 ruény davkovaé na 250 ml kartuse prisl. 88631 42
97002 ruény davkovac na 300 ml kartuse prisl. 88632 42
97009 poloautomaticky davkovaci systém prisl. 215845 43
97040 ruény davkovaci systém na 300 ml kartuSe prisl. 476903 42
97042 pneumaticka apikacna pistol na 50 ml dvojkartuse 1:1, 2:1, 10:1 prisl. 476898 42
97121 davkovaci hadicovy ventil prisl. 88650 43
97201 nozny spinac pre integrovany poloautomaticky aplikacny systém prisl. 88653 43
983437 pneumaticky aplikator na 200 ml dvojité kartuse 1:1, 2:1; prisl. 218315 42
983438 rucny aplikator na 400 ml dvojité kartuse 1:1, 2:1; prisl. 218312 42
983439 pneumaticky aplikétor na 400 ml dvojité kartuse 1:1, 2:1; prisl. 218311 42
98548 peristalticky davkovac prisl. 769914 42
98666 injekény davkovaci systém prisl. 883976 43
1047326 elektricky davkovaci systém prisl. 1047326 42
oprava O-krlizkov ~ sada na opravu O-krlizkov sada 142407 4
Terostat 9120 MS polymér, ¢ierny 310ml 267084 24

MS polymér, Sedy 310 ml 274943
MS polymér, biely 310ml 252257
Terostat 9220/9380 MS pruzné lepenie, Cierny = Terostat 9220 310ml 265673 25
MS elastické lepenie, biely = Terostat 9380 310ml 100149
Terostat MS 930 MS polymér, Cierny 310ml 261896 24
MS polymér, Sedy 310ml 100139
MS polymér, biely 310ml 264872
Terostat MS 930 MS polymér, biely 570ml 191044 24
MS polymér, Sedy 570ml 150334
MS polymér, biely 570ml 150336
Terostat MS 931 MS polymér, biely 310ml 96576 24
Terostat MS 937 MS elastické lepenie, Sedy 310ml 265505
MS elastické lepenie, biely 310ml 245532
Terostat MS 939 MS elastické lepenie, Gierny 310ml 100146 25
MS elastické lepenie, Sedy 310ml 99164
MS elastické lepenie, skoro biely 310ml 178296
MS elastické lepenie, biely 310ml 97325
Terostat MS 9399  MS elastické lepenie, dvojita kartusa, ierny 2x200ml 964329 25
L J









